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Y MAHEJIEV ECTb TPU
OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUIKM
OT/INYAIOLUME WX OT BCEX
JPYIrvIX MPOAYKTOB 3TOMO
TUIMA:

1 - BbICOKAA TET/IOBAA
OOPEKTUBHOCTD.
Wznyyarowyme naHenm bnarogaps
MPUMEHEHHON MHHOBAaLMOHHOM
cucTeme 3anareHToBaHHOM
KOMIMaHuew, XxapakTepusyrTcs
60s1€€ BbICOKOM TernnoBoM
9hheKTUBHOCTBLIO , HeM
TPaANUMOHHBIE PAANATOPHI.
Tpy6bl, 10 KOTOPLIM IPOTEKAET
TEMI0HOCUTE b, MIOTHO MPUNeraT
K nnacTvHe paauaropa, 41o
CPaBHUMO C ripuneraHuem
1071y 4EHHbIX OC/IE OMPECCOBKM
KOHLIOB Tpy6 B Mpon3BOACTBE
Ten1006MeHHbIX 6araped. Takum
06pa3om, cpesHss Temneparypa
naHenn nogHUMaeTcsa
1 3¢hheKTUBHOCTb N3MyYEHNA
YBEe/IMYNBAETCH.

2 - bnarogaps nHHOBaLMOHHOMY
[AN3aiiHy U3yqaloLLmX naHenen
4acTb MOBEPXHOCTU TPYObI BUAHA,
a 4acTb MOMHOCTBIO CKPbITa B
naxenn. Tpybbl He TOMbKO HarpeBatT
naHesb, Ho U3My4aroT Ternso
HEerocpeACTBEHHO B OKPYXKatoLLyHO
cpeay, TeM caMbiM yBesIn4nBasn
TennoByto 3¢hheKTUBHOCTb.

Bce Tpybbl MMEOT 0AMHaKOBBbINA
AnameTp v pa3meLLarTcs co
CTaHAaPTHbIM LLAroM, TaKuM
0bpa3om, nony4eHHan Temneparypa
N3My4eHNa OaNHaKoBa AA BCeX
BOCbMM TUIOB PaaNaTopoB.

3 - AKKYPATHAA OTAEJIKA.
lMpepBapuTensHoe ropayee
¢hocchatnpoBaHme 1 MopoLLKOBOe
MOKPbITE HA OCHOBE
BIMOKCYAHO-MOMNIPUPHON CMOSTbI
v nocnepoBatenbHaa cTagna
cywkw B neyn npm 180°C,
obecneynBaroT N3ydarLmum
raHesIaAM BbICOKYI CTOVKOCTb

W XOPOLLMI BHELLHWI BUS.

RADIANT PANELS HAVE GOT
THREE FUNDAMENTAL
ADVANTAGES IN
COMPARISON WITH

ALL SIMILAR PRODUCTS:

1 - HIGH THERMAL RADIATION
POWER.
Radiant panels have got a higher
thermal output than the normal
radiant strips thanks to the
innovative, patented system of
the factory. The tubes completely
adhere to the radiant strip and
this system can be compared
with the expansion of tubes in
the production of heat exchange
batteries. In this way the average
temperature of the strips and
the irradiation output are higher.

2 - Moreover, due to the
INNOVATIVE DESIGN of radiant
panels, one part of the surface of
the tubes is visible and the other
part is completely housed in the
strip. The tubes heat the strip
and at the same time irradiate the
heat directly into the environment
so that the thermal output is
improved. All the tubes have got
the same diameter and are layed
in a regular distance so to obtain
a highly uniform irradiation
temperature on all the eight
models.

3 - PERFECT FINISHING. The
pre-treatment by phosphatizing,
coating with epoxy-polyester
powder and successive oven
drying at 180°C provides radiant
panels with a high resistance and
a perfect aesthetical aspect.

STRAHLPLATTEN

ZEICHNET SICH DURCH DREI
GRUNDSATZLICHE VORTEILE
GEGENUBER ALLEN ANDEREN
PRODUKTEN AUS:

1- ERHOHTE
STRAHLUNGSLEISTUNG.
Die Deckenstrahlplatten haben eine
héhere Strahlungsleistung als die
normalen Strahiplatten, weil sie auf
einem innovativen und patentierten
System beruhen, das von den
Herstelles entwickelt wurde. Die
Rohre, durch welche die Heizfliissig-
keit gelenkt wird, liegen eng auf der
Strahlplatte auf und das Verfahren
ist zu vergleichen mit der Expansion
(Aufweitung) von Rohren bei der
Fertigung von Wérmeaustausch-
batterien. Dadurch erhéht sich die
durchschnittliche Temperatur und
gleichzeitig verbessert sich die
Strahlungsleistung.

2 - AuBerdem sorgt das NEUE
DESIGN von Strahlplatten daftir, dass
ein Teil der Rohroberfldche sichtbar
bleibt und der andere Teil komplett
in die Strahlungsplatte integriert
ist. Die Rohre erwédrmen die Platte,
geben die erzeugte Wérme direkt
an die Umgebung ab und erreichen
dabei eine hohe Heizleistung. Die
Rohre haben denselben Durch-
messer und sind in einem gleich-
méBigen Abstand angeordnet,
sodass bei allen acht Modellen die
Strahlungstemperatur fast uniform ist.

3 - PERFEKTE VERARBEITUNG.
Durch die Vorbehandlung, d. h.
Warmphosphatierung, Lackierung
mit Epoxypolyesterpulvern und
anschlieBende Ofentrocknung bei
180°C erhéilt Strahlplatten eine
hohe Resistenz und ein perfektes
AuBeres.

PANNEAU RAYONNANT A TROIS
AVANTAGES IMPORTANTS
PAR RAPPORT A TOUS

LES AUTRES PRODUITS
SIMILAIRES:

1 - PUISSANCE THERMIQUE
RAYONNEMENT ELEVEE.
Gréce a un nouveau systeme
breveté, le panneau rayonnant a une
puissance thermique plus élevée
que les panneaux rayonnants
normaux.
L'adhérence des tubes de passage
du fluide thermique a la plaque
rayonnante est compléte et peut
étre comparée avec I'adhésion
obtenue par expansion (dudgeon-
nage) des tubes dans la production
de batteries d’échange thermique.
De cette fagcon la température
moyenne du panneau et la puis-
sance thermique sont augmentées.

2 - De plus, grace au DESIGN
INNOVATEUR des panneaux
rayonnants, une partie de la
superficie des tubes est en vue et
l'autre partie est completement
enfermée dans le panneau.

Les tubes chauffent le panneau et
rayonnent la chaleur directement
dans le milieu, en augmentant la
puissance thermique. Tous les
tubes ont le méme diameétre et
sont installés a distance réguliére
pour garantir une température

de rayonnement uniforme pour
I'ensemble des huit modéles.

3 - FINITION PARFAITE.

Le prétraitement de phosphatation a
chaud, peinture a poudre avec des
résines époxy et étuvage au four a
180°C garantissent an panneaux
rayonnants une résistance élevée
et un aspect extérieur parfait.
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EL PANEL RADIANTE OFRECE
TRES VENTAJAS
FUNDAMENTALES

CON RESPECTO A TODOS
LOS OTROS PRODUCTOS:

1 - RENDIMIENTO TERMICO
RADIANTE ELEVADO.
El panel radiante tiene un rendi-
miento térmico mas elevado de los
paneles radiantes normales gracias
al sistema innovativo patentado de
la fabrica. La adherencia de los
tubos por donde pasa el fluido
calentador al panel radiante es
completa y es equiparable a la
obtenida por expansion de los tubos
en la fabricacion de las baterias
de cambio térmico. De este modo,
la temperatura media del panel
aumenta y el rendimiento por
irradiacion es mayor.

2 - Ademads, el DESIGN INNOVA-
TIVO de los paneles radiantes
consiente tener en vista una parte
de la superficie de los tubos y otra
parte completamente envuelta en
el panel. Los tubos, ademas de
calentar el panel, irradian el calor
directamente en el ambiente
mejorando el rendimiento térmico.
Los tubos son todos del mismo
diametro y estan dispuestos

a paso regular de forma a obtener
una temperatura radiante la mds
uniforme posible en sus ocho
modelos.

3 - ACABADO PERFECTO.

El pre-tratamiento de fosfatacion
en caliente y de barnizado a polvo
con résinas eposipoliesteres y
sucesiva desecacion en horno a
180°C, aseguran a los paneles
radiantes una resistencia elevada
y una estética perfecta.




SPESA - EXPENDITU

NMPEUMYLLECTBA

OKOHOMMA NMPOCTPAHCTBA

[MoTONOYHBIN MOHTaX CUCTEMbI
J1Iy4NCTOro OTOr/1IeHNA
ocTaB/iAeT MHOro cBO60OAHOro
npocTpaHCcTBa, KOTOPOE MOXKXET
6bITb UCMO/IL30BaHO AJ1A
nponssogcTaa.

OHEPIrOCBEPE)XXEHUE

Cuctema f1y4ncToro OTonIeHns
ABMIAETCA cTaTn4yeckoi, 6e3
KaKux-rmmbo rnoaBuXKHbIX
anemeHToB. OHa He TpebyeT
nuTaHns A9 NoaKIYeHNs
B/1EKTPUYECKUX BEHTUIATOPOB,
B pe3ynbTate Yero 4ocTuraeTca
OKOHOMUSI B MOTPE6IEeHUN
anekTpuyecTsa. Kpome Toro,
HeT HeobXxoAMMOCTH B
TEXHUHECKOM 06C /1y XKMBaHWUM.
3710 cBA3aHO C MEHbLLUNMU
rpagueHTamm Temnepartypbi

Y MeHbLLUEeV noTepe Tenna B
CcpaBHeHUM ¢ cuctTemamm
MPUHYANTETbHONM KOHBEKLMM.

TUXAA PABOTA

Uznyqarome naHenm He
NMEeKT HUKaKux ABUXKYLLUNXCA
MexaHU4eCKuX YacTen
(aBuratesnun, BEHTUIATOPSI,

n I,ﬂ.). BcriegcTBune 4ero nx
paboTa 6e33By4Ha.

TMrmeEHA

U3nyyaroyme naHenm He
BbI3bIBaKOT ABUXXeHne Bo3ayxa,
bnarogaps Y4emy yCcTpaHeHb!
npobiembl CBAA3aHHbIE

C 3arpA3HeHneM Bo3ayxa
MbIIbIO WU APYTOV rPA3bI0,
KOTOpas Bcerga BCTpeyaeTcs
B [TOMEeLLEeHUsAX, Iae nponcxoanTt
rpoMbILLIEHHasa obpaboTka
U apyrue npomblLL1IeHHbIEe
npoweccsi.

ADVANTAGES

SPACE SAVING

The system of irradiation heating
does not occupy any space

in the industrial building,

since the tubes as well as the
radiant strips are installed on the
ceiling of the workshops.

ENERGY SAVING

The system of irradiation heating
is a complet static system
without any moving part.

For this reason no energy is
consumed for the operation of
electric fans and there is no need
for maintenance. In this way you
obtain a lower consumption of
energy. This is due to the fact that
in addition to lower thermal
gradients we also get a lower heat
dissipation in comparison to
installations with forced convection.

NO NOISE

The radiant panels are

an absolute silent system,
since they do not mount

any moving mechanical parts
(motors, fans, etc.).

HYGIENE

With the radiant panels

there is no moving air and thus
any air pollution problems due to
dust or other impurities, which
are always present in rooms with
industrial manufacture or industrial
processing.

VORTEILE

PLATZERSPARNIS

Das Strahlungsheizsystem nimmt
keinen anderweitig zu nutzenden
Platz im jeweiligen industriellen
Gebédude ein, weil die Rohre

und die Strahlplatten an der
Raumdecke installiert werden.

NIEDRIGE BETRIEBSKOSTEN

Das Strahlungsheizsystem
arbeitet nach einem vollsténdig
statischen Funktionsprinzip ohne
Organe, die sich in Bewegung
befinden. Daher wird keine
elektrische Energie fiir die
Betétigung elektrischer Ventilatoren
verbraucht und eine Wartung ist
Uberfliissig. Das System bringt eine
Verringerung des Stromverbrauchs
mit sich. AuBer geringerer Warme-
gradienten erhalten wir auch
geringere Wérmeverluste als bei
einer Heizanlage mit erzwungener
Konvektion.

LAUTLOSER BETRIEB

Die Deckenstrahiplatten enthalten
keine beweglichen mechanischen
Teile (Motoren, Ldifter, etc.) und
daher bietet das Strahlungsheiz-
system einen absolut lautlosen
Betrieb.

HYGIENE

Mit den Deckenstrahiplatten

wird die Luft nicht in Bewegung
gesetzt und daher bestehen keine
Luftverschmutzungsprobleme durch
Staub oder andere Unreinheiten,
die, in den fiir die Fertigung oder
industrielle Verfahren genutzten
Réumlichkeiten, immer vorhanden
sind.

AVANTAGES

ECONOMIE D’ESPACE

Le systéme de chauffage a
rayonnement n’occupe aucun
espace utile dans le batiment in-
dustriel, les tubes et les panneaux
rayonnants sont installés au plafond.

ECONOMIE DE GESTION

Le systeme de chauffage a
rayonnement a un fonctionnement
absoluement statique, il n’y

a aucun organe en mouvement.
Par conséquent il n’y a aucune
consommation d’énergie électrique
pour I'actionnement d’électroventi-
lateurs et au méme temps il n’y a
aucun entretien. Vous pouvez donc
épargner de I'énergie électrique.
Cela est possible grace aux
gradients thermiques réduits et
une déperdition mineure de la
chaleur en comparison d’une
installation a convection forcée.

FONCTIONNEMENT
SILENCIEUX

Wu qu’il n’est pas muni d’organes
mécaniques en mouvement (mo-
teurs, hélices, etc.), le systeme
de chauffage a rayonnement
offre un fonctionnement
complétement silencieux.

HYGIENE

Avec les panneaux rayonnants
l'air n’est pas en mouvement

et les problémes concernent

la pollution de l'air par poussiéere
ou autres impurités, qui se
présentent normalement dans les
locaux avec des travaux et des
procédés industriels, sont exclus.
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VENTAJAS

ECONOMIA DE ESPACIO

El sistema de calefaccion radiante
no implica para su instalacion,

la puesta a disposicion de algun
espacio utilizable en el edificio
industrial ya que sea los tubos
como los paneles radiantes

se instalan bajo el techo

de los hangares/naves.

ECONOMIA DE GESTION

El sistema de calefaccion

a radiacion es a funcionamiento
completamente estatico, sin ningun
drgano en movimiento. Por lo tanto,
no se ocasionan consumos de ener-
gia eléctrica debidos al accionamiento
de eletroventiladores y no necesitan
ningun tipo de mantenimiento. Se
pueden conseguir menores consu-
mos energéticos. Esto se debe a
la reducida graduacion térmica y
a las menores dispersiones de calor
que pueden estar previstas con
respecto a una instalacion a
convencion forzada.

SILENCIOSIDAD
DE FUNCIONAMIENTO

Al no estar de drganos mecanicos
en movimiento, (motores, turbinas,
etc.) el sistema de calentamiento
a radiacion presenta un
funcionamiento absolutamente
silencioso.

HIGIENE

Con los paneles radiantes no hay
aire en movimiento y por lo tanto,
no existen problemas de contami-
nacion del ambiente con polvo

o0 otras impurezas que estdn
siempre presentes en los locales
donde se desarrollan trabajos o
processos industriales.




BE30IMACHOCTb

B TNoMeLLeHNAX, B KOTOPbIX
npoucxoaut obpaboTka ,unu rge
XPaHATCSA NIerkoBOCIIaMEHSIOLMECH
1 B3pbIBYaTHIE BELLECTBA, T.€. B
TaKnX y4peXaeHusX, Kak 3aBogbl Mo
NPOU3BOACTBY B3PbIBYATHIX BELLECTB,
J1aKO- KPACO4HbIX N XUMNHECKNX
naboparopuax v T.4. Bcerga
CyLLecTByeT pUCK BOSHUKHOBEHUA
r10Xapa UM B3pbiBa, KOTOPbINA MOXET
6bITb BbI3BaH KOPOTKUM 3aMblKaHUEM
B IBUraTenax u 3NeKTPUYECKUX
yCTaHOBKax, niin 0T UCKP, BbI3BaHHbIX
ABVXKYLUNMNCA MEeXaHN4eCKuMn
aneMeHTamy. VIcrnonb30BaHne CUCTEMbI
JIYYNCTOrO OTOMMEHNS 3HAYNTEIBHO

SAFETY

In the rooms where inflammable
products and explosives are
produced and stored, i. e. powder-
mills, paint factories, chemical
laboratories, etc. there is always
the risk of fire or explosions caused
by short circuits of the electric
motors and the relative electric
devices or by sparks from moving
mechanical parts. By adopting
the system of irradiation any
danger of this kind is eliminated
from the beginning.

CHUXaET MOAOBHBIN PUCK.

TEXHUYECKAA TECHNICAL
CMNEUNDOUKALINA |SPECIFICATION
KOHCTPYKLUA CONSTRUCTION

U3nyyatoyme oTonnTesibHbIe
rnaHenn COCTOAT U3 CREAYOLWNX
9/1eMEHTOB!
e 171aCTUHbI pagmaTopa
M3 cTanm BbICOKOIo KadyecTna
TonLmHOM 0,8 MM, X0/104HOM
wtamnoBku. [NaHenn
mpuHon 300-600-900-1200
v OIMHHON 6 M 1 4 M (onumsa
3 u 5), uMeroT rnonykpymribie
KaHasbl warom 100
nnn 150 mm, B 3aBUCUMOCTU
OoT Modenu.

CrasnbHble Tpy6bi
MOHTUPYIOTCA B MOMYyKPYIIIble
KaHarsibl Ha nnacTuHe.
CraHaapTHasA Bepcus:
lNaHenn ocHaLyeHbl Tpybamum
¢ TonwmHou ctanm 1,5 um

Y BHELUHUM AnameTpom 1/2%
caenaHHbIMN nyTém
3/1EKTPOCBaPKU
BbICOKOKa4€C TBEHHOM
XO/10[HOKATaHHOWM CTaslbHOM
ronocsl. Tpy6bl npoxogAaT
3/1IEKTPOHHbIE UCTIbITaHWSA.
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The radiant panels

are composed of the following

main elements:

e Quality steel radiant panel,
0.8 mm thick, cold formed by
mechanical forming procedure.
Into the panels, width 300-600-
900-1200 mm and length 6 and
4m (3 and 5m upon request),
are formed semicircular self-
locking sockets, spaced 100 or
150mm apart, depending on the
models and used to hold the
pipes that carry the hot water.

Steel pipes pressed into the
semicircular sockets on the
panel.

Standard version:

panels fitted with 1.5mm thick
pipes, outside diameter 1/2”,
made by electric welding from
high-quality cold rolled steel
strips.

The pipes are electronically
tested by the manufacturer.

AUSSCHLUSS VON KURZ-
SCHLUSSEN SOWIE BRAND-
UND EXPLOSIONSRISIKEN

In den Rdumen wo entflammbare
und explosive Produkte produziert
oder gelagert werden, wie z. B. in
Farbwerken, chemischen Labors,
etc. besteht immer das Risiko von
Brdnden oder Explosionen, die
durch Kurzschliisse der Elektro-
motoren und der elektrischen Anlagen
und Funken der in Bewegung befind-
lichen mechanischen Organe
ausgeldst werden kénnen. Bei der
Anwendung des Strahlungsheiz-
systems wird dagegen jede Gefahr
dieser Art bereits im Keim erstickt.

EXCLUSION
DE COURT CIRCUITS,
FLAMMES ET EXPLOSIONS

Dans les locaux de production ou
de stockage de produits inflamma-
bles et d’explosifs, par exemple
poudreries, fabriques de couleurs,
laboratoires chimiques, etc. se
présentent toujours des risques
de feu et d’explosion causés par
des court circuits des moteurs

et des installation électriques ou
par les étincelles des organes
mécaniques qui se trouvent en
mouvement. Avec l'adoption

du systéme de chauffage
chaque probléme de ce genre
est radicalement éliminé.

NINGUNA POSIBILIDAD DE
CORTOCIRCUITOS, INCENDIOS
O EXPLOSIONES

En los locales donde se desarrollan
elaboraciones o almacenajes de

productos inflamables y explosivos

como fabricas de polvos, droguerias,
laboratorios quimicos, etc. el peligro
de incendios esta siempre presente
asi como explosiones provocadas

por cortocircuitos de motores eléc-

tricos y de las relativas instalacio-
nes eléctricas provocados por
chispas de drganos mecanicos en
movimiento. Con la adopcion del
sistema de calentamiento a radia-
cion se consigue la eliminacion
radical de cualquier pericolo.

TECHNISCHE DONNEES CARACTERISTICAS
EIGENSCHAFTEN TECHNIQUES TECNICAS
KONSTRUKTION CONSTRUCTION CONSTRUCCION

Die Deckenstrahlplatten bestehen
aus folgenden Grundelementen:

Strahlplatte aus Qualititsstahl
mit Stédrke 0,8 mm, mittels
mechanischer Fassonierung Kkalt
geformt. An der Platte mit Breite
300-600-900-1200 mm und Lénge
6 und 4 m (auf Anfrage 3 und 5 m)
sind selbstsperrende, halbkreis-
férmige Aufnahmen mit einem
Achsabstand von 100 oder 150
mm, je nach Modell fiir die
Leitungen des Wassers vorhanden.

In die halbkreisférmigen
Aufnahmen an der Platte
eingepresste Stahlrohre.
Standardversion:

Platten mit Rohren der Stérke
1,5 mm, AuBendurchmesser 1/2,
gefertigt mittels ElektroschweilBen
von Kkaltgewalzten Béndern.

Die Rohre werden im Eisenwerk
elektronisch geprtift.

Die Standardplatten sind geeignet

Les panneaux rayonnants

sont constitués par les éléments

suivants:

e Plaque rayonnante en acier de
haute qualité, épaisseur 0,8 mm,
formée par profilage a froid. Sur
la plaque de 300-600-900-1200
mm de largeur et de 6 et 4 m de
longueur (sur demande 3 et 5 m)
se trouvent des logements
“omega” de type autobloquant
espacés de 100 et 150 mm selon
les modéles, permettant de
solidariser les tubes échangeurs
caloportant.

Tuyaux d’acier fixés par pression
dans les logements “omega”
de la plaque.

Version Standard:

panneaux munis de tuyaux
d’épaisseur 1,5 mm, diameétre
extérieur 1/2”, obtenus par élec-
trosoudure a partir d’'un feuillard
laminé a froid.

Les tuyaux sont testés électroni-
quement a la fabrication.
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Los paneles radiantes estdn
compuestos por los siguientes
componentes elementares:

e Placa radiante de acero de cali-
dad, de 0,8 mm de grosor, perfil
en frio mediante un procedimiento
mecanico de perfilado. En la placa
de 300-600-900-1200 mm de
anchoy6y4mdelargo (3y5m
a peticion), se realizan alojamien-
tos semicirculares de tipo auto-
bloqueante, con una distancia
entre los ejes de 100 o 150 mm
segun los modelos, adecuados
para recibir las tuberias transpor-
tadoras del fluido termovector.

e Tubos de acero introducidos a
presion entre los alojamientos
semicirculares de la placa.
Version Estandar:
paneles provistos de tubos de
1,6 mm de grosor, 1/2” de dia-
metro externo, realizados me-
diante electrosoldadura de cinta
de calidad laminada en frio.
Los tubos se prueban electroni-
camente en los altos hornos.




laHenn B cTaHAapTHOM BepCun
MOAXOAAT ANA CNeayoLmnxX
napameTpoB: pabo4ee faBreHne
[0 4 6ap 1 MmakcumarnbHas
Temneparypa TernnoHoCHTens
120°C. Mo 3anpocy npou3BogATcA
naHenm cneynanbHoro
VCMONHEHNA AA MOBbILLIEHHbIX
napameTpoB, T. €. 4/ AaBNEHNA
ot 4 go 10 6ap.

CrieymnanbHoOe UCMONTHEHNE:
aHenn ocHalLeHHbI 6eCLLIOBHOM
TPy60# (Mm TPY6ON C NAEHTNYHON
XapakTepUCTNKOM) TONLUMHON
2,35 MM 1 HapyXXHbIM AnaMeTpoM
1/2° npurogHeIMm Ans
MC0oMb30BaHNA B CUCTEMAX,
paboTaroLymx nog paboynm
nasneHnem o 16 6ap v npu
Temneparype TenoHOCUTeNA OT
120°C go 180°C (neperpertas Boga).
lpn 3aka3e npockba ykasarb
Tpebyemyto BepCuio MpoayKTa.
Takxe 6ecLLOBHbIE

TPy6bI oaBeprarTCcA
B/IEKTPOHHO - MPUEMOYHBIM
MCMbITaHUAM 1 MOTYT 6bITb
MCob30BaHbl B yCTaHOBKaxX
paboTaromx nog paboymm
naasneHvem 4o 18 6apos.

OpaumH KoHew Tpy6bl pacLumpeH
1104 HarpeBoM, YTO 03BONIAET
OCyLLEeCTBUTb MPOAObHOE
coeanHeHne naHenein py4YHoun
cBapkou. Tpybbl MOTyT Takxe
6bITb Mpon3BeneHsl 6e3
pacLUMpenHns, AN COeANHERNSA
Mpy MOMOLUM crieLmanbHbIX
npecc-uTnHros. Cekumns
n3nyvaroLein naHenm
MpoN3BOANTCA C KOMEKTOPOM,
ecnm 370 HavabHasa unm
KOHeYHas cekums, u 6e3
KOMneKTopa, ec/im 370 CPEeAHAA
ceKuuA.

VrnoBas MOHTa>kHas rnnaHka
AJ1A 1104BECKU rnaHersn.

HayvanbHas n KOHeYHas cekumnt
rnaHesnn n3rotaB/inBaroTCA nyTem
napasnnenbHoro CoeanHeHns
Tpy6 npu MOMOLLYM KOMISIEKTOPOB
CBapeHHbIX U UCMbITaHHbIX
U3roToBUTENIEM Ha HE06X0AMMOE
ZAaBrieHue.

The standard version panels are
suitable for operating pressures
up to 4 bars and maximum hot
water temperature up to 120°C.
Upon request, panels can be
supplied for operation between
4 and 10 bars.

Special version:

panels fitted with 2.35mm thick
seamless pipes (or with equivalent
features), outside diameter 1/2”,
suitable for use in systems
with operating pressures up to
16 bars and high temperature
hot water temperatures from
120°C to 180°C.

In the order please specify the
requested tube version.

Also the unwelded tubes are
electronically tested in the iron
foundry and are suitable for
the use on installations with
an operating pressure up to

18 bar.

The pipes have belled ends at
one side to ease the longitudinal
connection of the panels with
welding. Alternatively, the pipes
can be supplied without belled
ends for connections using
pressfittings.

The radiant panel can be

with one or two headers
(initial/final section) or without
(intermediate section).

Angle brackets for hanging
the panels.

First header and end header,
made by connecting the various
pipes in parallel into welded
headers, factory tested to the
required operating pressure.

fiir den Einsatz bei einem Betriebs-
druck bis 4 bar und Héchst-
temperaturen der Fliissigkeit
von 120°C.

Auf Wunsch kénnen Platten fiir
den Einsatz bei einem Betriebs-
druck von 4 bis 10 bar geliefert
werden.

Sonderversion:

Platten mit nahtlosen Rohren der
Starke 2,35 mm, AuBBendurch-
messer 1/2”, flir den Einsatz in
Anlagen mit einem Betriebsdruck
bis 16 bar und einer Hochst-
temperatur der Fliissigkeit von
120°C bis 180°C (HeiBwasser).
Bei Auftragserteilung ist die
gewlinschte Ausfiihrung
anzugeben.

Auch die ungeschweiBten Rohre
werden elektronisch im Stahlwerk
getestet und sind fiir Anlagen
mit einem Betriebsdruck von bis
zu 18 bar geeignet.

Die Rohre sind an einem Ende
aufgeweitet, wodurch die problem-
lose Langsverbindung der Bénder
mit manuellem Schweil3en
ermdglicht wird. Alternativ kénnen
die Rohre ohne Aufweitung fiir die
Verbindung mit Pressfittingen
geliefert werden.

Winkeltraversen zum Aufhdngen
der Bénder.

Anfangs- und Endstticke, die
durch parallele Verbindung der
verschiedenen Rohre, mittels
werkseitig auf den geforderten
Betriebsdruck gepriiften Schweil3-
Sammelrohren, realisiert werden.

Les panneaux en version standard
sont congus pour une pression
de service jusqu’a 4 bars et
une température maximum du
fluide (eau chaude) de 120°C.
Des panneaux peuvent étre
fournis sur demande pour un
fonctionnement compris entre
4 et 10 bars.

Version Spéciale:

panneaux munis de tuyaux sans
soudure (ou avec caracteristiques
pareilles) d’une épaisseur de
2,35 mm, diametre extérieur 1/2”,
congus pour étre employés dans
des installations avec des pressions
de service jusqu’a 16 bars et une
température du fluide de 120° a
180° (eau surchauffée).

Au moment de la commande
vous devez spécifier la version
demandée.

Les tubes sans soudure sont
aussi controlés électroniquement
dans la fonderie et peuvent étre
utilisés sur des installations
avec une pression d’opération
jusqu’a 18 bar.

Les tuyaux ont une extrémité
évasée obtenue par usinage a
chaud, qui permet d’assembler
simplement les panneaux par
soudure manuelle. lls peuvent
également étre fournis sans rac-
cord évasé pour raccordements
au moyen de raccords a sertir.
Le panneau rayonnant peut étre
fourni avec collecteur ou sans
collecteur selon qu'’il s’agit d’un
élément initial, intermédiaire ou
final.

Traverses angulaires pour
suspendre le panneau.

Module initial et module terminal,
réalisées en raccordant les
différents tuyaux en paralléle au
moyen de collecteurs soudés et
testés en usine pour les pres-
sions de service prévues.
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Los paneles en version estandar
son iddneos para ser usados con
una presion de ejercicio de hasta
4 bar y una temperatura maxima
del fluido igual a 120° C.

A peticion se pueden suministrar
paneles para funcionar entre 4
y 10 bar de presion.

Version Especial:

Paneles provistos de tubos sin
soldadura (o de caracteristicas
equivalentes) de 2,35 mm de
grosor y 1/2” de diametro exter-
no, idoneos para ser usados en
instalaciones con una presion de
ejercicio de hasta 16 bar y una
temperatura maxima del fluido
(agua sobrecalentada) desde
120°C hasta 180°C.

Al momento del pedido se nece-
sita especificar qual es la ejecu-
cion deseada.

Los tubos sin soldadura estan
ellos también, controlados elec-
tronicamente en ferreria, son
adecuados para ser utilizados
en instalaciones con presion de
ejercicio hasta 18 bar.

Los tubos presentan un ensan-
chamiento en un extremo. Dicho
ensanchamiento, obtenido median-
te elaboracion en caliente, per-
mite realizar con facilidad la com-
posicion longitudinal de las tiras
mediante soldadura a mano. Como
alternativa los tubos se pueden
suministrar sin ningun ensancha-
miento para uniones mediante
los empalmes para atenazar
correspondientes.

Travesafos angulares para reali-
zar la suspension del panel.

Cabeza inicial y cabeza terminal,
realizadas uniendo los distintos
tubos en paralelo mediante colec-
tores soldados y probados en
fabrica para las presiones de
ejercicio requeridas.




* V130n1AUnA U3 CTEKI0BOMOKHa
(TonwmHon 30-40-50 mm)
3aLmiLeHas cBepxy
antoMmHNeBon (honbros (*).
Apyrue
BapunaHTkl - 110 3arpocy.

GokoBbie MpoAosnbHbIe 0nopbi
3aKpernaEHHbIe 3a>Kumamu.

B Hux nomeLyatoTcA BHeLLUHNE
Kpad n3onaumm (*).

lNonepeyHbie pukcaTopsbi
(oanH Ha Kaxxabivi MeTp) Ans
KpenneHus nsonaumm (*).

CoeﬂMHMTeﬂbele nnacTuHbl
MeXxay TepmonaHesiamm, c
COOTBETCTBYOLUUM MOKPbITUEM
U KPEerneXXHbIMU CTePXXHAMN
AndA coegnHerni (*).

3alymntHoe nokpbiTHE B
UCMOTHEHUN CO
cneymarnbHbIM (hocharoBbiM
06€3XXNPUBaHNEM U MOKPLITUEM
BMOKCUAHO-M0INIOUPHBIM
MOPOLLUKOM U CYLLKO#H B NeYun
rpu 180°C.

YnomsaHyTaa obpaboTka
WCKI0YaeT MOHTaX naHenesn
Ha OTKPbITOM BO3/yXe.

Knacc orHecTtovikocTu: Al.

KoagphmumeHT nsnydenns
rnosepxHoctn € = 0,96

Wcnonb3yemas kpacka
cooTBeTCTBYeT TpeboBaHUAM
[Avpektnsbl EC 76/769/EEC.

(*) B otaenbHoMm nakere

e Fibreglass insulation
(thickness 30-40-50 mm)
protected at the top by
aluminium sheet ().

Other thickness or
configurations upon request.

e Side edging strips made from
pre-painted plate sections, to
retain the edges of the
insulation (*).

e Pre-painted retaining clips
(one each metre) to hold the
insulation (*).

e Shaped and painted
make-up joints, with fastening
bars and springs, to cover
the joint areas (*).

Protection with special phosphate
de-greasing procedure and
epoxy polyester coat, dried in
a furnace at 180°C.

The treatment is not suitable
for the outdoor installation of
the radiant panels.

e Class of reaction to fire: A1.

e Emission of the radiant
surface € = 0,96

e The painting complys to the
European Standard 76/769/EEC.

(*) in separate package

Isoliermatte aus Glasfaser
(Starke 30-40-50 mm),
oben durch Aluminiumfolie
geschlitzt (*).

Andere Ausfiihrungen auf
Anfrage.

Seitliche Einfassungen

zum Aufklemmen

aus vorlackiertem Blechprofil,
um die AuBBenkante der
Isoliermatte zu befestigen (*).

Querumreifungen aus
vorlackiertem Blech (ein Stlick
pro Meter), um die Isoliermatte
zu befestigen (*).

Geformte und lackierte Zwischen-
abdeckbleche mit Befestigungs-
stdben zum Abdecken der
Verbindungen (*).

Schiitzende Behandlung mit
spezieller Phosphorentfettung
und bei 180°C eingebrannter
Epoxidpolyester-Pulverlackierung.
Diese Behandlung eignet sich
nicht fiir eine AuBBeninstallation
der Deckenstrahiplatten.

Feuerwiderstandsklasse: A1.

Emissionsvermégen der
Strahloberfldche € = 0,96

Der Anstrich stimmt mit den
76/769/EEC Richtlinien lberein.

(*) mit separatem Paket

e Matelas isolant en fibre
de verre apprétée (épaisseur
30-40-50 mm) protégées
dans la partie supérieure par
une feuille d’aluminium (*).
Autres épaisseurs
ou exécution sur demande.

Bordures latérales en profilé
de téle prépeinte emboitables,
pour maintenir les bords exté-
rieurs du matelas isolant (*).

Feuillards transversaux
en téle prépeinte (un tous
les metres) pour retenir
le matelas isolant (*).

e Couvre-joints profilés et peints,
avec barrettes de fixation,
pour couvrir les zones
de jonction (*).

e Traitement de protection avec un
procédé spécial de dégraissage
phosphatation et peinture aux
poudres époxy-polyester séchée
au four a 180°C.

Le traitement n’est pas adapté
pour une installation des pan-
neaux a l'extérieur.

e Classe de réaction au feu: A1.

Emissivité de la surface rayon-
nante € = 0,96

e | a peinture utilisée est conforme
a la directive communautaire
76/769/EEC.

(*) dans emballage séparé
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Colchon aislante de fibra

de vidrio con ensimaje (grosor
30-40-50 mm) protegido en

su parte superior con una hoja
recubierta con aluminio (*).
Otras realizaciones por peticion.

Rebordes laterales en perfil de
chapa prebarnizada empotrable,
para mantener los bordes exte-
riores del colchdn aislante (*).

Flejes transversales de chapa
prebarnizada (una cada metro)
para la sujecion del colchon
aislante (*).

Tapajuntas perfilados

y barnizados, con barritas
de fijacion, para cubrir
las zonas de union (*).

Tratamiento de proteccion con
procedimiento especial de fosfo-
desengrasado y barnizado con
polvos epoxipoliester secado al
horno a 180°C.

El tratamiento no es adecuado
para la instalacion de los paneles
térmicos en el exterior.

Tipo de reaccion al fuego: A1.

Emision de la superficie de
radiacion € = 0,96

El barniz utilizado es conforme a
lo prescrito por la directiva comu-
nitaria 76/769/EEC.

(*) en paquete separado




BEC B Kr/ m
WEIGHTS in kg/m
GEWICHTE in kg/m
POIDS en kg/m
PESO en kg/m
BEPCUVIA
VERSION
AUSFUHRUNG
VERSION
EJECUCION
Mogenb |CrangaptHas|CneumancHas
Model | Standard Special
Modell | Standard Spezial
Modele | Standard Speciale
Modelo | Estandard | Especial
2T-300mm 4,6 56
2T-600mm 9,2 11,2
21-900mm 13,8 16,8
2T-1200mm| 18,4 22,4
3T-300mm 56 7,1
3T-600mm 11,2 14,2
3T-900mm 16,8 21,3
3T-1200mm| 22,4 28,4
OK
[ =]
= a L B ]

TPEBOBAHUA MO
BE3OINMACHOCTU

lNaHenn ,n3-3a ceoero
6osbLLIOrO Beca (CM. Tabnuuy),
AON>KHbI nogHUMaTthb rno
KpaviHen mepe, ABa 4es/10BeKa,
cobnoaan Haanexatyme
mepbl 6€30MacHOCTH.

Ucnonbayiite
3alynTHble riep4Yarky.

He craBbTe 6onbLue,

YeM [eCHATb LUTYK naHesnemn
B wrabesib. Vicrnonb3yite
KapTOHHbIE MPOKIaaKN

n ybeanTecsh, 4To wtabesb
AB/IAETCA YCTONYNBBIM.

lNpu nogveme naHenen
MexaHu4eCckumMmun cpegcrteamm
nsberanTte nageHus ¢ BbICOThI.
Heobxoanmo cooTBeTCTBYOLLMM
obpa3om orpaguTb paboyyro
0611acThb, 4TOObI MPEAOTBPATUTH
[ABV>KeHWe nroges rnoa
roaBeLLUeHHbIM rPy30M.

Sawmtute
rosioBy 3aLUUTHOM KaCKOM.

SBanpelyaeTtca xoqnTb
o yctaHOB/IeHHbIM naHensam!

SAFETY
SPECIFICATIONS

Since the strips are very heavy
(see table), they should be tran-
sported by at least two persons
who have to proceed with smooth
movements.

Please use working gloves.

Pile up a maximum of 10 strips
dividing them by cardboard
separators and make sure that
the pile is stable.

If you lift the strips with mechanical
means, please make sure that
they cannot fall down. Confine
the working area so that nobody
can pass under the suspended
materials.

Please wear a working helmet.

Please do not trample on the
readily assembled radiant strips!

SICHERHEITSVOR-
SCHRIFTEN

INSTRUCTIONS
DE SECURITE

PRESCRIPCIONES
DE SEGURIDAD

Da die Platten sehr schwer sind
(siehe Gewichtstabelle), missen
sie von mindestens zwei Personen
transportiert werden, die sich
harmonisch aufeinander abstimmen
mluissen, wobei ruckartige
Bewegungen zu vermeiden sind.

Bitte bentitzen Sie Arbeitshand-
schuhe.

Es dlirfen nicht mehr als 10 Platten
libereinander gestapelt werden,
wobei Wellpappezwischenlagen
einzufiigen sin und auf eine stabile
Konsistenz des PlattenstoBes zu
achten ist.

Beim Anheben der Platten mit
mechanischen Mitteln sollten Sie
sich vergewissern, dass keine
Sturzgefahr besteht. Sichern Sie
den Arbeitsbereich ab, um zu
vermeiden, dass jemand unter
dem aufzuhdngenden Material
hindurchgeht.

Als Kopfschutz sollte ein Arbeits-
helm getragen werden.

Nach Befestigung der Aufhdngung
bitte nicht auf die Deckenstrahl-
platten treten!

Wu que les panneaux sont trés
lourds, ils doivent étre soulevés
par au moins 2 personnes avec
des mouvements harmonieux,
sans secousse.

Utilisez des gants de travail.

Il ne faut pas superpaser plus de 10
panneaux et les panneaux doivent
étre protégés avec des séparateurs
en carton. Assurez vous que la
pile soit stable.

Si les panneaux sont soulevés par
des moyens mécaniques, vous
devez empécher qu’ils tombent.
Protegez la zone de travail pour
empécher que des personnes
passent en dessous des panneaux
suspendus.

Port du casque recommandé.

Ne pas marcher sur les panneaux
assemblés!
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Siendo los paneles muy pesados
(ver tabla) para poder moverlos es
necesario que sean levantados por
lo menos por dos personas, actuan-
do con movimientos armonicos, sin
desgarros.

Utilizar guantes de trabajo.

No sobreponer mas de 10 paneles,
intercaldndolos con los separadores
de carton y asegurdandose que la
pila sea estable.

Cuando se desea levantar los
paneles con métodos mecénicos,
asegurandose que no puedan
caerse; recintar la zona de trabajo
para impedir que se transite debajo
de los materiales suspendidos.

Proteger la cabeza con un casco.

Una vez estén embalados los
paneles, no caminar sobre los
mismos!




TPAHCIIOPT,
XPAHEHMUE,
NWOEHTUOUKALINA

lpwu nony4ennn ToBapa
yéeanTecn, 4TO OH
COOTBETCTBYeT BalleMy 3aKasy.
Pa3rpy3ky TpaHCrnopTHbIX
cpeacTB opraHu3yet
rnony4aresis.

OT1aenbHeIe naHenm
pasgersieHbl KapTOHHbIMU
npoknagkamu. Bo nzéexkaHme
obpa3oBaHuA NATEH Ha
OKpalleHHOH MOBEepPXHOCTHU
naHesnen, He XxpaHuTe

MX Ha OTKPbITOM BO3A4yXe,

rge oHu noaBepraroTcAa
aTtmocghepHOMy BO3AeNCTBUIO
(aoxab n tymaH). Maxnenn
Heob6Xxo4NMO XPaHUTb B CYXOM
nomeLjeHuu, 3aLuLjeHHOM

OT BpeHOro Bo3gencTBus
BHeLHUX (haKTOPOB.

[na nepemeLyeHuns naHenen
TpebyoTCA 0 KparHesn mepe
/iBa YyesioBeka.

TRANSPORT,
STORING AND
IDENTIFICATION

At the receipt please make sure
that the delivered material is
corresponding to your order.

The discharge of the radiant
strips has to be organized by
the customer.

Between the single elements are
interposed separators of ondulated
cardboard. To avoid that the
separators cause stains on the
painted surfaces please do not
store the material in the open
air exposing it to atmospheric
agents (rain and/or fog). The
radiant strips always have to be
stored in a dry place and far
away from damaging influences.
The strips must always be
handled by two people at least.

TRANSPORT,
LAGERUNG UND
KENNZEICHNUNG

Bitte vergewissern Sie sich bei der
Anlieferung, dass das Material Ihrem
Auftrag entspricht. Die Entladung
des Transportfahrzeugs ist Aufgabe
des Empfangers. Die einzelnen Teile
sind durch Zwischenlagen aus
Wellpappe voneinander getrennt.
Um zu verhindern, dass diese
Zwischenlagen die lackierte Ober-
flache der Teile verschmutzen,
sollte das Material nicht im Freien
gelagert und atmosphérischen
Agenten (Regen und/oder Nebel)
ausgesetzt werden. Das Produkt
muB auf jeden Fall immer an
einem trockenen Ort und fern von
schédlichen Einfliissen gelagert
werden.

Beim manuellen Transport missen
die Platten mindestens von zwei
Personen getragen werden.

TRANSPORT,
EMBALLAGE ET
IDENTIFICATION

Assurez-vous a la réception que
les piéces livrées correspondent
a votre commande.

Les opérations de déchargement
sont a charge du destinataire.
Entre un élément et l'autre sont
interposés des séparateurs en
carton ondulé. Pour éviter que
les séparateurs tachent la
superficie vernie de I'élément il
ne faut pas stocker les matériaux
en plein air sous l'influence des
agents atmosphériques (pluie
et/ou brouillard). En tout cas il
faut emmagasiner les produits
toujours au sec et loin d’influen-
ces nocives.

Pour le transport manuel, les
panneaux doivent étre soulevés
par au moins deux personnes.
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TRANSPORTE,
ALMACENAJEY
IDENTIFICACION

Una vez se reciban, asegurarse
que el material corresponda al
orden de compra.

Las operaciones de descarga del
medio de transporte son a cargo
del destinatario.

Entre los varios elementos, estan
puestos varios separadores de
carton ondulado. Para evitar que
los separadores manchen la su-
perficie barnizada del elemento,
evitar de almacenar el material
al exterior bajo la accion de los
agentes atmosfeéricos (lluvia e/o
niebla).

El producto tiene que estar
siempre situado en lugar seco y
reparado.

La manipulacion de los paneles
tiene que ser efectuada al menos
por dos personas.




TEXHUYECKUE TECHNICAL
XAPAKTEPUCTUKWN |FEATURES
OBLYAA GENERAL SCHEME
CXEMA KOMITOHEHTOB OF THE COMPONENTS

1 - Pe3sboBoe coeanHeHne And
BHELUHEro MoAKMoYeHNs
(O 1/27-3/4”-1"-1.1/4")

2 - Bbixon and cnavBHOMO
knanaHa @ 3/8”

3 - Bbixon 451 BO3AYLUIHOMO
knanaHa @ 3/8”

4 - Konnektop,
HayqasibHbIA NN KOHEYHbIN

5 - CranbHada Tpyba @ 1/2”

6 - CranbHada Tpyba TepmonaHenm

7 - KpoHLTeinH

8 - Tennomsonaumsa

9 - bokoBas oropa A5 KpenneHus

10 - QukcupyroLLmi 3a>Kum
Tennon3onaumm

11 - bokoBas oTpaxaroLyasn
LITOpKa (onuwms)

12 - Qukcarop Ans 60KoBOY
oTpaxkaroLLes LUTOPKN

13 - OTKpbITBIN KOHEL TPyObI
noa ceapKy nm nog
coeanHeHne npecc-pUTMHIOM

14 - CoeanHntensHasa
nanyvaroLyas nnacTmHa

15 - CoeanHutensHasa n3nyyaroLyas
nnacTuHa Mexay naHesnsto
1 KOMEKTOPOM (Orums)

1 - Threaded male connection
(9 1/2”-3/4"-1"-1.1/4")

2 - Water drain connection
o 3/8”
3 - Air vent connection @ 3/8”

4 - First or end header

5 - Steel pipe O 1/2”

6 - Steel radiant panel

7 - Hanging bracket

8 - Insulation

9 - Side edging strip

10 - Insulation retaining clip

11 - Anti-convective side skirts
(upon request)
12 - Skirt hook

13 - Belled end for welding

14 - Make-up joint

15 - Make-up joint between panel
and header (upon request)
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TECHNISCHE DONNEES CARACTERISTICAS
EIGENSCHAFTEN TECHNIQUES TECNICAS
ALLGEMEINES SCHEMA SCHEMA GENERAL ESQUEMA GENERAL

DER KOMPONENTEN DES COMPOSANTS DE LOS COMPONENTES

1 - Versorgungsanschluss
(©1/27-3/4"-1"-1.1/4")

2 - Entleerung DN10, 3/8”

w

- Entliiftung DN10, 3/8”

-y

- Kollektorkopfsttick
am Anfang und Ende
- Stahlrohr DN 15, 1/2”
- Strahiplatte aus Stahl (Lamelle)
- Querverbindung zur Aufhdngung
- Isoliermatte
- Seiteneinfassung
10 - Bénder zur Befestigung der
Isoliermatte
11 - Abschirmblech (auf Anfrage)

©oo~NOOO

12 - Halterung fiir Abschirmblech

13 - Rohranschlussmuffen zur
leichteren Verbindung

14 - Profilierte Zwischenabdeck-
bleche mit Befestigungswinkel

15 - Profilierte Endabdeckbleche
mit Befestigungsfedern

1 - Manchons raccords filetés méale
eneau (0 1/2"-3/4"-1"-1.1/4")

2 - Orifice de vidange taraudé
femelle O 3/8” gaz
3 - Orifice de purge taraudé
femelle O 3/8” gaz
- Collecteur

=Y

5 - Tube en acier, @ 1/2” ext
6 - Déflecteur en acier profilé
7 - Corniére de suspension
8 - Calorifuge
9 - Profilé latéral de maintien
10 - Ruban de maintien

du calorifuge
11 - Joue anticonvective

(en option)
12 - Fixation

de la Joue anticonvective
13 - Extrémité en tulipe pour

emboitement et soudage

14 - Couvre-joint

15 - Cache-tube entre déflecteur
et collecteur (en option)
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1 - Conexion rosca macho
(O 1/27-3/4"-1"-1.1/4")

2 - Conexion vaciado agua @ 3/8”

3 - Conexion purgador de aire
o 3/8”

4 - Colector de cabeza, inicial
o final

- Tubo de acero @ 1/2”

- Placa radiante de acero

- Travesano de suspension

- Manta aislante

- Reborde lateral

10 - Fleje de fijacion de la manta

©oo~NOOO

11 - Perfilado metdlico anticonvec-
tor (opcional)
12 - Escuadra de sostén
del perfilado metalico
13 - Ensanchamiento de uno
de los extremos de los tubos
para facilitar el acoplamiento
14 - Tapajuntas

15 - Tapatubos entre panel
y colector (a peticion)




JocTynHel 2 mogenu

Mopgenb 2T
u war 150 mm.
Mopgenb 3T

u war 100 mm.

C 2-Ms1 pa3HbiMy LLaramu Tpyo.

BHeLunuii auametp Tpy6n 1/2%

BHeLunwii anametp Tpy6bi 1/2%

MOAE/IN MODELS
N PASMEPbI AND DIMENSIONS
MOJENN MODELS

2 models with 2 different distances
between the tubes.

Model 2T
with tubes of @ 1/2” at a distance
of 150 mm.

Model 3T
with tubes of @ 1/2” at a distance
of 100 mm.

LWUAPHUHA CEKUMA
MODULAR WIDTHS
MODULBREITEN
LARGEURS MODULAIRES
ANCHURAS MODULARES

Moga. 3T - Tpy6sl O 1/2 " war 100 Mm.

Mod. 3T - Tubes @ 1/2" distance 100 mm.
Mod. 3T - Rohre @ 1/2” Achsabstand 100 mm.
Mod. 3T - Tubes @ 1/2” pas = 100 mm.

Mod. 3T - Tubos @ 1/2” paso 100 mm.

1

W s[ 3T-1200mm

MODELLE MODELES MODELOS
UND DIMENSIONEN | ET DIMENSIONS Y DIMENSIONES
MODELLE MODELES MODELOS

Es kénnen zwei Modelle mit zwei | Il y a 2 modeles avec deux
unterschiedlichen Achsabstdnden | entraxes différents.
gefertigt werden.
Modeéle 2T

Modell 2T avec des tubes de O extérieur
aus Rohren mit @ 1/2”. AuBendurch- | 1/2” placés avec un entraxe
messer und 150 mm Achsabstand. | de 150 mm.

Modell 3T Modeéle 3T

aus Rohren mit @ 1/2”. AuBendurch- | avec des tubes de @ extérieur
messer und 100 mm Achsabstand. | 1/2” placés avec un entraxe
de 100 mm.

Se pueden ejecutar 2 modelos
con 2 interejes diferentes.

Modelo 2T
con tubos @ externo 1/2” dispuestos
a interejes de 150 mm.

Modelo 3T
con tubos @ externo 1/2” dispuestos
a interejes de 100 mm.

LUIUPUHA CEKLNWA
MODULAR WIDTHS
MODULBREITEN
LARGEURS MODULAIRES
ANCHURAS MODULARES

Moga. 2T - Tpy6bi O 1/2 " war 150 mm.

Mod. 2T - Tubes @ 1/2" distance 150 mm.
Mod. 2T - Rohre @ 1/2” Achsabstand 150 mm.
Mod. 2T - Tubes & 1/2" pas = 150 mm.

Mod. 2T - Tubos @ 1/2” paso 150 mm.

2T-1200mm

1
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LIMPUHA CEKLIMN
MODULAR LENGHTS
MODULLANGEN
LONGEURS MODULAIRES
LONGITUDES MODULARES
|550 3980
100 935* 935" 935% 926:935 140
| | | | |
L L L i i
= )
4015
165I 935* i 935* . 935* l926+935 l110
i . . . .
D ]
4005 50,
165 935 , 935* 935" 926:935 100 |
1 L L L 1
b= {1
50 5982
| 100 IL957' , 957* , 957" i 957* i 957* i942e957 i140
1 1 1 i 1 i |
[ =
6017
165, 957* | 957* , 957* |, 957* | O57* ,942:957 11(Q
e
)= =
6007

50,

[165, 957", 957" |, 957* |, 957* , 957* ,942:957 ,100
T T T L L o 1

(|

* 3 mm.

HavaneHasa cekyms
Initial element
Anfangselement
Elément initial
Elemento inicial

LleHTpansHasa cekums
Intermediate element
Zwischenelement
Elément intermédiaire
Elemento intermedio

KoHeYHas cekumsa
Final element
Endelement
Elément final
Elemento final

HavanekHas cekuyms
Initial element
Anfangselement
Elément initial
Elemento inicial

LleHTpansHaa cekymsa
Intermediate element
Zwischenelement
Elément intermédiaire
Elemento intermedio

KoHeuHasn cekuyma
Final element
Endelement
Element final
Elemento final

TABJINLIA COCTABHbIX 3JIEMEHTOB AJ1A HAYAJIbHbIX,

LIEHTPAJIbHbIX Y KOHEYHbIX CEKLUN(CTAHAAPTHBIE CEKLUU 4 N1 6 M)

TABLE OF LENGTH COMPOSITIONS OF THE FIRST, INTERMEDIATE AND

END PANELS (WITH STANDARD 4 AND 6M MODULES)

TABELLE DER LANGENZUSAMMENSETZUNG DER ZWISCHEN- UND
KOPFELEMENTE (MIT STANDARDMODULEN VON 4 UND 6 M)

TABLEAU DES COMPOSITIONS EN LONGUEUR DES ELEMENTS
INTERMEDIAIRES ET D’EXTREMITES (AVEC MODULE STANDARD 4 ET 6M)

TABLA DE LAS COMPOSICIONES EN LONGITUD DE LOS ELEMENTOS
INTERMEDIOS Y DE CABEZA (CON MODULOS ESTANDARES DE 4Y 6 M)

O6wjasa gnvHa M
Total lenght m
Gesamtldnge m
Longeur totale m
Longitud total m

CocraB
Distribution

Zusammensetzung

Composition
Composicion

HayvanbHbitt 91emeHT
Initial element
Anfangselement
Elément initial
Elemento inicial

LIeHTparnbHbI 371EMEHT
Intermediate element
Zwischenelement
Elément intermédiaire
Elemento intermedio

KoHeYHbI 951eMeHT
Final element
Endelement
Elément final
Elemento final

4 1x4m

6 1x6m

8 1x4m 1x4m
10 1x4m 1x6m
12 1x6m 1x6m
14 1x4m 1x6m 1x4m
16 1x4m 1x6m 1x6m
18 1x6m 1x6m 1x6m
20 1x4m 2x6m 1x4m
22 1x4m 2x6m 1x6m
24 1x6m 2x6m 1Xx6m
26 1x4m 3x6m 1x4m
28 1x4m 3x6m 1x6m
30 1x6m 3x6m 1x6m
32 1x4m 4x6m 1x4m
34 1x4m 4x6m 1Xx6m
36 1x6m 4x6m 1x6m
38 1x4m 5x6m 1x4m
40 1x4m 5x6m 1x6m
42 1x6m 5x6m 1x6m
44 1x4m 6x6m 1x4m
46 1x4m 6x6m 1x6m
48 1x6m 6x6m 1x6m
50 1x4m 7x6m 1x4m

12
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KOJIJIEKTOPbI
n COEANHEHUNA

HEADERS AND
CONNECTIONS

Bepcun B CoenuHeHua 5-6
Version B Connections 5-6
Ausfihrung B Anschllisse 5-6
Version B Raccords 5-6 Coeanenme
Ejecucion B Conexion 5-6 Connection
Anschiu3
Raccord
Enganche
7550 90 —_— g
‘ ) [
D= : et 7%
H @ ) 1.1/4”
¥ 5 t
> [
Mod. | L ' | e
03 300 T { }
06 600
Bepcun B CoeaunHeHus 7-8
09 900 - -
Version B Connections 7-8
12 1200 Ausfihrung B Anschllisse 7-8
Version B Raccords 7-8 Coeaunenme
Ejecucion B Conexion 7-8 Connection
Anschiu3
Raccord
Enganche
75 50,90 a
| n ) l_ A
gl ] h =1 &
t ! g 114
t 8
I 4
o
7 [
4 i
] 1
17

lpumeyarne: Konnekropsl “D”
u“D + D”He noaxoAAT
Ana paboTbl ¢ neperperoi
BOZO# U1 Napom.

Konnekrop “D”moxet 6bITb UCONb30BaH
[AnA paboTi ¢ ropAYeil BOZOI B NaHeN ANHHON
He 6on1ee 50 M (C MeAneHHbIM 1 NOCTENEHHbIM
OTKpbITHEM BOAAHOTO KNanaHa).

B cnyyae ecnm naHenb AnuHoii 6onee 50 M
PeKOMeHAYeTCA UCM0b30BATb CrIeLHabHbIN
Kkonnektop “D” — Torga Hago 06paTuTLCA
B TEXHUYECKMI OTAEN KOMMaHMH.
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PS: The headers type “D” and
“D+D” are not suitable for
the operation with high
temperature water or steam.

Header “D” should be used with
hot water supply for strip up to
50 m (with slow and gradual
opening of the water valve).

For strips longer than 50 m
a special “D” header can be
supplied, please contact Technical
Department.

COLECTORES
Y CONEXIONES

KOLLEK TOREN COLLECTEURS
UND ANSCHLUSSE |ET RACCORDS
Bepcusa D
Version D
c Ausfihrung D
ANl Version D
Anschiul3 Ejecucion D
Raccord
Enganche
a

1/2”
3/4"

1

CoeaunHeHusa 11-12
Connections 11-12
Anschliisse 11-12
Raccords 11-12
Conexion 11-12

I
:[:]:a::—u
o

75 50 90
ol
£1 , a1

11/4” |_c]
¥ 11 i
=i |
12 !
Mod. L A < -!_ ‘ F
03 300 200 X 1
06 600 500
09 900 800 Bepcus D+D CoenuHeHnna
Version D+D Connections
12 1200 | 1100 o Ausfihrung D+D  Anschlisse
e Version D+D Raccords
Anschiul3 Ejecucién D+D Conexion
Raccord
Enganche
a
1/2” I
3/4” :E I
7" 1
1 1/4” [:] T

i

PS: Die Kollektoren “D” und “D+D”
sind nicht fiir den Betrieb mit
erhitztem Wasser oder Dampf
geeignet.

Header “D” should be used with
hot water supply for strip up to
50 m (with slow and gradual
opening of the water valve).

For strips longer than 50 m
a special “D” header can be
supplied, please contact Technical
Department.

Note: Les collecteurs “D” et “D+D”
ne sont pas conseillés en
eau surchauffée ou vapeur.

Le collecteur “D” devrait étre
utilisé avec eau chaude pour
lignes de 50 m maximum (avec
ouverture lente et graduelle de
la vanne eau).

Pour lignes de plus de 50 m un
collecteur “D” special peut étre
fourni, svp contacter le service
technique.
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N.B.: Los colectores “D”y “D+D”
no son adecuados para el
funcionamiento con agua
recalentada o vapor.

Header “D” should be used with
hot water supply for strip up to
50 m (with slow and gradual
opening of the water valve).

For strips longer than 50 m
a special “D” header can be
supplied, please contact Technical
Department.




oriymn OPTIONAL

BOKOBbIE
OTPAXAIOLUUE LUTOPKU

Bnaronapsa 60koBbIM
oTpaxkatoLmm LLTOPKaM
ynyyqLaeTcA COOTHOLLIEeHNE
MeXAY n3ny4aembiM v 06LUMM
TennoBbigeneHem. LLITopku
co3aaroT 9¢hheKTUBHbLIN
6apbep Ha rnyTv KOHBEKTUBHOIO
[IBUXKEHWA BO3AYXa, KOTOPbIN
BXOAUT B KOHTaKT C U3Jy4aroLLen
MOBEPXHOCTLIO U3ITYHEHUS.
GopmupyeT v yaep>KkuBaeT ros
BTO¥ MOBEPXHOCTHIO MOAYLLKY
rops4ero Bo3ayxa,  Takum
06pa3om npenaTcTByeT ero
OX/1aXKAEHNIO KOHBEKTUBHBIM
ABUXKeHneM 6oriee Xono[Horo
BO3ayxa.

ANTI-CONVECTIVE
SIDE REFLECTING SKIRT

By mounting the anti-convective
side reflecting skirts onto

the radiant panels we obtain a
better ratio between the irradiation
heat and the total heat. In fact the
lateral flashings create an efficient
obstacle against the convective
movements of the air, which
comes into contact with the
irradianted surface.

Thus under this surface is formed
and mainteined a stable buffer
of quiet, calm air, which impedes
that the surface cools down due
to the convective movements of
colder air.

80
I
160

80
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OPTIONAL

SEITLICHE
ABSCHIRMBLECHE

Durch Montage der seitlichen
Abschirmbleche auf die
Strahlplatten erhalten wir ein
besseres Verhéltnis zwischen
Strahlungswédrme und Gesamt-
wérme. Die seitlichen Abschirm-
bleche stellen ein wirksames
Hindernis gegen konvektive
Bewegungen der Luft dar, die auf
die Oberfldche der Strahiplatte
treffen. Dadurch bildet sich auf
Dauer ein Kissen unbewegter
warmer Luft unter dieser Ober-
flédche, wobei diese Luft nicht
durch konvektive Bewegungen
Kélterer Luft umstrémt und
abgekiihlt wird.

OPTIONS

JOUES
ANTICONVECTIVES

En équipant les panneaux rayon-
nants de joues anticonvectives
on obtient un meilleur rapport
entre la chaleur rayonnée et la
chaleur totale. En effet les joues
anticonvectives constituent une
barriére efficace contre les
mouvements convectifs de l'air
en contact avec la sous face du
panneau. Ainsi un coussinet
d’air chaud et calme est main-
tenu sous le panneau, et comme
ca ils empéchent que la superficie
soit entourée et refroidie par des
mouvements d’air plus froid.

14A

OPTIONAL

PROTECCIONES LATERALES
ANTICONVECTIVAS

Anadiendo a los paneles
radiantes aislados los deflectores
anticonvecciones, se obtiene

una mejor relacion entre calor
radiante y calor total.

En efecto, los deflectores laterales
crean un obstdculo eficiente a los
movimientos convectivos del aire
a contacto con la superficie radian-
te, creando y manteniendo un
cojin de aire caliente en quietud
bajo dicha superficie e impidiendo
asi que la misma sea rozada

y enfriada por los movimientos
convectivos de aire mas fria.




Bepcusa
C rnpecc-pUTUHrom

o 3anpocy nocTaBnAwTCA
TepMOnaHenu ¢ rnagkumm Tpybamu,
6e3 pacLUMpEHHOro KoHua, AnA
MOAK/TKYEeHNA naHeneun npu rnomoLyn
npecc-puTNHroB 0becneymnBaroLmx
CKOPOCTb M TOYHOCTb COOPKH,

1 TeM CaMbIM, CHUXKEeHUIO 3aTpart

Ha pabouyto cuny.

TEXHUYECKUWE XAPAKTEPUCTUKU:
[pecc-ountuHr TinA MAPRESS

Version
for pressfittings

Upon request, the radiant panels
can be supplied with straight
pipes, without belling, so as to
allow the panels to be joined

by pressfittings, allowing quick
and precise assembly and
consequently savings in labour
costs.

TECHNICAL SPECIFICATIONS:
MAPRESS PRESS FITTING

MaxkcumansHoe paboyee

nAasnexne npecc-gutunra: 10 6ap
MaxkcumansHasa paboyas
Temneparypa npecc-gputuHra: 120°C

1. JluHeiiHoe coegnHeHne
2. Tpy6bl ansa coeanHeHns
3. YnnotHenutens O-Ring (EPDM)

Press fitting maximum operating
pressure: 10 Bar

Press fitting maximum operating
temperature: 120°C

1. Linear connection
2. Pipes to be joined
3. O-Rings seals (EPDM)

S S S
VA e /S S S / /S S VAV e
T S S S S LSS S S S S S S ViV 4
| 22 ~ | | 22 ~ !
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Rohrverbindungen
mit Pressfittinge

Auf Anfrage kénnen Deckenstrahl-
platten mit glatten Rohren ohne
Aufweitungen geliefert werden, damit
die Platten mittels Klemmmuffen
schnell und prézise verbunden und
folglich Lohnkosten eingespart
werden kénnen.

TECHNISCHE DATEN:
MAPRESS Murre

Max. Betriebsdruck
(Muffe): 10 Bar

Max. Betriebstemperatur
(Muffe): 120°C

1. Pressfitting
2. Zu verbindende Rohre
3. O-Ring-Dichtung (EPDM)

Assemblage des panneaux
par manchons a sertir

Sur demande nous pouvons fournir
les panneaux rayonnants avec des
tuyaux lisses, sans raccorde évasée,
pour permettre 'assemblage des
panneaux a l'aide de manchons
a sertir pour un montage rapide et
précis et donc des économiser de
frais de main-d’ceuvre.

DONNEES TECHNIQUES:
MancHon MAPRESS

Pression maximale de service des
manchons: 10 Bar

Température maximale de service
des manchons: 120°C

1. manchons linéaire a sertir
2. tuyauteries a raccorder
3. joints torique (EPDM)

Union de tubos
con manguitos de presion

Los paneles térmicos se pueden su-
ministrar, a peticion, con tubos lisos,
sin ensanchamientos, para hacer
posible la union entre los paneles
usando manguitos para pinzar que
permiten obtener un montaje rapido
y preciso y por lo tanto un ahorro

sobre el coste de la mano de obra.

DATOS TECNICOS:
Manguito Tiro MAPRESS

Maxima presion de ejercicio

del manguito: 10 Bar

Maxima temperatura de ejercicio
del manguito: 120°C

1. La conexion lineal
2. Tuberias para unir
3. Guarniciones O-Ring (EPDM)

OTmMeTUTL nonoxeHne Ha Bcex Tpybax

Mark the position on all the pipes

Die Position auf allen Rohren einzeichnen

Marquer la position
sur les tubes a l'aide d’'un manchon

Marque la posicion en todos los tubos

15A




lNpoBeputs coBnaaerne “o.” Tpy6
COeaNHABMbIX CPEAHNX naHenes,
npu HeobXo0AUMOCTH BbIPOBHATL MX
MOMI0XEHNE, CABUHYTb MPECC-QUTHHT Ha
Tpyby naHenm n npoBEpPUTL NPaBMUILHOE
10/10XKeHme yrnoTHUTENA

Check the alignment “a.” of the pipes
from the intermediate panels and
reposition them correctly if necessary;
slide the press fitting on the pipe
from the panel and make sure the
joint is in the correct position

Die Rohre an den Zwischenplatten
auf richtige Ausrichtung “o.” priifen
und ihre Position eventuell korrigieren;
Die Muffe auf das Rohr der Platte
schieben und priifen, dass die
Verbindung richtig ausgefihrt ist

Contréler l'alignement “o.”

des tubes sur les panneaux
intermédiaires.

Faire glisser le manchon

sur le tube du panneau

et contréler sa bonne position.

Controle la alienacion “o.” de los tu-
bos en los paneles intermedios y
eventualmente coldquelos de modo
correcto; haga deslizar el manguito
sobre el tubo del panel y controle
la posicion correcta de la junta

16

1) MpngsuHyTs ABE MaHemm Bpyr K 4pyry,
4106bI TPYOLI M NPECC-OUTUHIN
HaxoBuMMCh B KOHTaKTe Apyr ¢ Apyrom

2) Hapetb Ha Tpyby npecc-(uTuHr
(KpyTALLMM BBIKEHNEM) Ha TYOUHY
0Ko0/10 1 CM

1) Bring the two panels
together so that the pipes
and press fittings are touching

2) Slide the press fitting
(with a twisting movement)
around 1 cm onto the pipe

1) Die beiden Platten
aneinander annédhern, bis die
Rohre an den Muffen anliegen

2) Die Muffe (mit einer
Drehbewegung) ca. 1 cm
auf das Rohr schieben

1) Rapprocher les 2 panneaux
afin que les tubes et les
manchons soient rapprochés

2) Faire glisser les manchons
(avec un mouvement rotatif)
sur les tubes sur 1 cm

1) Acerque los dos paneles
de modo que los tubos
y los manguitos estén cerca
2) Haga deslizar el manguito (con
un movimiento rotatorio) aproxi-
madamente 1 cm sobre el tubo

- MNpuaBuHYTL NaHenn apyr

K Apyry Ha pacctosiHne 210 mm (cm. ¢poTo).
- [poBepuTb NpPaBuILHOCTb

10/10)KeHNA npecc-huTuHra Ha Tpyoe.
- Ybeautbcs, 4To npecc-uTHHr

BpaLyaeTcsa cBob60AHoO, 6e3 ycunmA.

- Move the panels so that they are 210 mm apart (see the figure).
- Check the correct position of the pipe into thepressfitting.
- Check if the pressfitting can freely rotate without effort.

- Die Platten bis auf 210 mm aneinander annéhern (siehe Abbildung).
- Die richtige Position des Rohres in das Pressfitting berprtfen.
- Uberpriifen, ob das Pressfitting ohne bemiihung frei sich drehen kann.

- Rapprocher les panneaux a 210 mm (Cf. photo).
- Contréler la position correcte du tube dans le manchon.
- Contréler que le manchon tourne librement sans efforts autour du tube.

- Acerque los paneles hasta 210 mm (véase Figura).
- Comprobar la posicion correcta del tubo en el manguito.
- Comprobar si el manguito puede rotar libremente sin esfuerzo.
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BanpeccoBartb npecc-huTuHr

Perform the pressure of pressfitting

Pressfitting Driicken

Procéder au sertissage

Prensar el manguito de presion

He 3anpeccoBsiBath npecc-gutuHr Ha rnony / Don’t press the pressfitting on the floor

Das Pressfitting auf dem foor nicht batétigen / Ne pas pre-sertir au sol les manchons sur les tubes

No presionar el manguito en el suelo

PEKOMEHAYEMOE
OBOPYLAOBAHUE
AJ1A SATIPECCOBKU | MACHINE

SUGGESTED
PRESSING

MpounssoaunTens Mopaenb

Manufacturer Model

Novopress MFP2, EFP2, ECO201, ACO201
Von Arx

Tvn / typ 2, vn / typ 3, PT3AH

Holger Clasen

Akku Presshandy
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3anpeccoBatk B MOPAAKE yKazaHHOM Lngppamm

Press according to the numerical sequence shown

Laut angegebenen numerische Folge pressen

Respecter I'ordre de sertissage indiqué ci-dessus

Atenazar siguiendo la secuencia numerada

VORGESHLAGENE OUTIL MAQUINAS

PREBMASCHINE CONSEILLER SUGERIDAS PARA
POUR SERTIR EL PRENSADO

Hersteller Modell

Fabricant Modéle

Productor Modelo

Novopress MFP2, EFP2, ECO201, ACO201

Von Arx

typ 2, typ 3, PT3AH

Holger Clasen

Akku Presshandy
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MOHTAX

EcTb orpaHn4enusa

110 MUHUMAJIbHOM BbICOTE
YCTaHOBKM M3/1y4aloLLes naHem,
KOTOpas 3aBUCUT OT CpeaHen
TemMnepaTypb! TEMI0HOCUTENS.
MuHumarnbHble peKkoMeHayemble
BesmYnHbl Ana mogenen 2T n 3T
HaxoAAaTCcA B MPUBEAEHHOMN HUXE
Tabsmue N OTHOCATCA

K rOPU30HTa/IbHOMY MOHTaXY.
lpeanonaraetca Hannune
repcoHasna, BbiMoHAKLENO
paboTkl B CTAUMOHAPHOM PEXUME.

MECHANICAL
INSTALLATION

On the other hand there are
limitations regarding the minimum
installation height of the irradiation
surface, which depends on the
medium temperatures of the
heating water. The recommended
minimum values for the 2 models
2T and 3T are indicated in the
following table, which is valid for
the horizontal installation presuming
the presence of persons with a
stationary work.

MWUHUMAJIbHAA PEKOMEHAYEMAS BbICOTA YCTAHOBKM (B METPAX OT 10J1A)

RECOMMENDED MINIMUM INSTALLATION HEIGHT (measured in metres beginning from the pavement)
EMPFOHLENE MINDESTINSTALLATIONSHOHE (in Metern vom FuBboden aus gemessen)

HAUTEUR MINIMUM D’INSTALLATION RECOMMANDEE (mesurée en metres a partir du sol)

ALTURA MINIMA DE MONTAJE ACONSEJADA (en m respecto al suelo)

CpeaHasa Temnepartypa Bogbi (°C)
Medium water temperature (°C)
Mittlere Wasser temperatur (°C)
Température moyenne de I'eau (°C)
Temperatura media agua (°C)

2T-300mm  2T-600mm  2T-1200mm

3T-300mm  3T-600mm 3T-1200mm

2T-900mm 3T-900mm
60° 3.00 3.10 3.20 3.10 3.20 3.30
70° 3.10 3.20 3.30 3.20 3.30 3.40
80° 3.20 3.30 3.40 3.30 3.50 3.60
90° 3.30 3.50 3.70 3.40 3.70 3.90
100° 3.40 3.70 3.90 3.50 4.00 4.20
110° 3.50 4.00 4.30 3.60 4.20 4.40
120° 3.60 4.20 4.50 3.70 4.40 4.70
130° 3.70 4.40 4.70 3.80 4.60 4.90
140° 3.80 4.60 5.00 3.90 4.80 5.20
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MECHANISCHE
INSTALLATION

INSTALLATION
MECANIQUE

INSTALACION
MECANICA

Einschrankungen bestehen
dagegen hinsichtlich der Mindest-
installationshéhe der Strahlungs-
flachen, wobei diese von der
durchschnittlichen Temperatur
der Heizfliissigkeit abhangt.

Die fiir die beiden Modelle 2T
und 3T empfohlenen Mindestwerte
sind in der nachstehenden Tabelle
erfaf3t, die sich auf die horizontale
Installation und Personen mit
stationdrer Tétigkeit bezieht.

En revanche, il existe des limi-
tes concernant la hauteur de
pose des panneaux et la tem-
pérature moyenne du fluide
caloporteur.

Les valeurs minimum recomman-
dées pour les 2 modeles 2T et
3T sont indiquées dans le tableau
suivant qui est valable pour des
installations avec panneaux hori-
zontaux et des personnes avec
un travail stationnaire.
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Existen viceversa limitaciones
en el sentido de la minima altura
de instalacion de las superficies
radiantes, en funcion de los valo-
res de teperatura media del fluido
calentador. Los valores minimos
aconsejados, para los 2 modelos
2T y 3T estdn reportados en

la tabla siguiente, vdlida para las
instalaciones horizontales y en el
caso de personas dedicadas al
trabajo de temporada.




CIroCcoOBbbl NOABECKN

TepmonaHem MOXHO oABeLUMBaThb
pasHbIM Crioco60oM, B 3aBUCUMOCTH
OT KOHCTPYKLUMM 3[aHNS.
@oTorpaghum B 3TOM pyKOBOACTBE
WIKCTPUPYIOT Pa3nyHbIe
MpUMEPbI MOABECKY.

py pa3meLLeHnn 31eMeHToB
roaBeCKu B creunabHbIX
OTBEPCTUAX KPEMNEHWI, B BEPXHEN
4acTv naHesnen, noaBecky MOXHO
caenarb He3aMeTHOM NPy Kpenexe
Ha BbICOTe 0KOJ10 2 Uin 3 M.

[ina yctaHoBKu Ha Apyrux
paccroanmax ot 1 40 2,5 m,
3/1eMEHTbI 0ABECKM [O/KHbI
MOAAEPXKNBATbL MaHesb CO CTOPOHbI
HUXHEN MOBEPXHOCTY naHesm.
OnemeHTbl AN NOABECKU He
M0CTaBAATCA BMECTE C NaHenamm
W JO/KHbI MOCTaBAATLCA
MOHTaXXHUKaMM.

BnemeHTbl 418 NOABECKN MOTYT BbiTb
W3rOTOBIEHbI M3 LUNUIEK C PE3bOOH,
13 Lenev umm nepeopnpoBaHHbIX
CTasbHbIX M00C 1 [OMXHbI MMETh
BO3MOXHOCTb PErYINPOBKA.

[JinvHa anemeHToB A4 NOABECKM
[0/MXKHa ObITb MPONOPLMOHAITBEHA
06LeMy TernnoBoMy PacLLUMPEHNIO
TepMonaHenn: Mo3ToMy OHa JOKHa
Y4MTbIBATE MAKCMMAITBHYIO 06LLyHO
[IMHY ¥ CPEAHIO paboyyro
Temneparypy TernIoHOCHTENS, YTOObI
CHM3UTb yITI0BOE ABUXEHNE 31EMEHTOB
10ABECKY [0 [OMYCTUMbIX 3HAYEHUI.
PekomeHayemble MUHIMAITbHbIE
[IMHBI 371EMEHTOB MOABECKN

[0S Pa3NYHbIX JIMH 1 Pa3INYHBIX
paboynx Temneparyp TepmonaHenei
np1BeAEeHb! B COOTBETCTBYIOLLEN
Tabnmye.

ECn HYXHO yCTaHOBUTDL MaHem

Ha 371eMeHTax Kopoye, yem
PEeKOMeHAyeman MUHNMabHas
[nvHa, yKa3aHHas B Tabnmue
(Hanpumep, B Cry4ae ycTaHOBKY MOA
OTOIKOM), UCTIOMb3YITE XKECTKYHO
MOBBECKY C rOPN30HTaIbHON
nepeaBnxXHON yCTaHOBOYHOM
nepeKnaanHoN, Kak noka3aHo Ha
PUCYHKE Ha CrIeayIoLLen CTpaHnLe.
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NO/JBECKA SUSPENSIONS

HANGING INSTALLATION

The radiant panels can be
suspended in various ways from
the structures of the buildings.
The illustrations in this catalogue
show different examples of
hanging installation.

Hooking the suspensions into the
special holes on the stiffening hanging
brackets above the radiant panels,
non-visible hanging installation is
possible with a fixed and modular
step of around 2 or 3m.

For hanging installation with
different steps, between 1 and
2.5m, the suspensions, rather
than being fastened to the upper
hanging brackets, must directly
support the strip on the lower face
of the panel.

The suspensions are not supplied
with the radiant panels, and must
be provided by the customer.
These can be made using threaded
rods, chains or perforated brackets,
and they must be adjustable.
The length of the suspensions
must be proportional to the total
thermal expansion of the radiant
panels: it must therefore consider
both the maximum total length and
the mean operating temperature of
the hot water, so as to limit the angle
of inclination of the suspensions to
acceptable values.

The minimum recommended
lengths of the suspensions for
the various lengths and various
operating temperatures of

the radiant panels are shown

in the corresponding table.

If the radiant panels need to be
installed with shorter suspensions
than the minimum length
recommended in the table (for
example, in the case of installation
against the ceiling), rigid
suspensions must be used, with
a sliding horizontal support beam,
as shown on the following page.

AUFHANGUNG

AUFHANGUNGSART

Die Deckenstrahlplatten kénnen
auf verschiedene Arten an den
Strukturen von Industriehallen
aufgehdngt werden. Die Abbildungen
dieses Kataloges zeigen unterschied-
liche Aufhdngungsbeispiele.

Durch Einhdngen der Zugstangen
an den daftir vorgesehenen Léchern
an den Versteifungstraversen oberhalb
der Deckenstrahlplatten, kénnen nicht
sichtbare Aufhdngungen mit festen
und modularen Teilungen von zirka
2 oder 3 Metern erhalten werden.
Sind Aufhdngungen mit anderen
Teilungen von 1 bis 2,5 m erwiinscht,
miissen die Zugstangen direkt das
Band an der Unterseite der Platte
tragen und werden folglich nicht an
den oberen Traversen eingehéngt.
Die Zugstangen fiir die Aufhdngung
sind nicht in der Lieferung der Decken-
strahlplatten enthalten und muissen
vom Installateur bereitgestellt werden.
Sie kénnen mit Gewinderundeisen,
Ketten oder gelochten Bandeisen
realisiert werden und miissen
regulierbar sein.

Die Lédnge der Aufhdngestangen muss
proportional zu der Gesamtwadrmeaus-
dehnung der Deckenstrahlplatte sein,
das heiBt, sie muss sowohl die Gesamt-
ldnge, als auch die durchschnittliche
Betriebstemperatur des Warmemediums
berticksichtigen, sodass sich die Winkel-
verschiebung der Zugstangen selbst
auf annehmbare Werte beschrénkt.
Die empfohlenen Mindestldngen der
Zugstangen, fiir die unterschiedlichen
Léngen und Betriebstemperaturen
der Deckenstrahlplatten, sind in
der speziellen Tabelle angegeben.
Falls die Deckenstrahiplatten mit
ktirzeren Zugstangen, als die in der
Tabelle empfohlenen Mindestwerte,
installiert werden sollen (zum Beispiel
im Falle der Installation an der
Decke), miissen die Zugstangen
starr sein und eine verschiebbare
horizontale Auflagetraverse haben,
wie auf der folgenden Seite
angegeben.

SUSPENSION

PRINCIPE DE SUSPENSION

Les panneaux rayonnants peuvent
étre suspendus de différentes
maniéres a la structure

du batiment.

Les tirants qui servent a la suspen-
sion du panneau doivent étre fixés
en se servant des trous prévus a cet
effet sur les cornieres supérieures
assurant la rigidité du panneau.
Il est possible de réaliser une su-
spension, non visible du sol, avec
un pas entre les points de fixation
d’environ 2 metres.

Si le pas est différent et compris
entre 1 et 2,5 m, les tirants, avant
d'étre fixés sur les équerres de rigi-
dité supérieures, devront soutenir
directement le panneau sous sa
face inférieure.

Les tirants de suspension peuvent
étre réalisés avec des tiges filetées,
des chainettes ou avec des réglettes
perforées et doivent étre réglables.
La longueur des tirants de suspen-
sion doit étre proportionelle a la dila-
tation thermique totale du panneau.
Elle doit par conséquent tenir compte
aussi bien de la longeur totale maxi-
male du panneau que de la tempé-
rature moyenne du fluide chauffant.
Les longueurs minimales accepta-
bles des tirants, préconisées pour
les différentes longeurs de pan-
neaux et les différentes tempéra-
tures de fluide chauffant, sont indi-
quées dans le tableau ci-apres.
Dans le cas ou les panneaux
rayonnants devraient étre fixés a
l'aide de tirants de longeurs plus
courtes (par exemple, en cas d’in-
stallation contre la structure méme
du béatiment), la suspension devra
étre de type rigide avec des sup-
ports horizontaux de maintien du
panneau, comme indiqué sur la
figure de la page suivante.
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SUSPENSIONES

MODALIDAD DE SUSPENSION

Los paneles térmicos se pueden
suspender de distintos modos

a las estructuras de los edificios.
En las ilustraciones del presente
catdlogo se indican diversos ejem-
plos de suspension.
Enganchando los tirantes en los
orificios correspondientes de los
travesanos de rigidez, que sobre-
salen de los paneles térmicos, se
pueden realizar suspensiones invi-
sibles dispuestas a distancias fijas
y modulares de aproximadamente
203m.

Se deben preveer suspensiones
entize 1y 2,5 mts, el tirante de su-
spension debe anclarse sobre el
travesano de suspension, o bien
tal y como se indica en la figura
de la pagina 21.

Los tirantes de suspension no se
incluyen en el suministro de los
paneles térmicos y van a cargo del
instalador.

Pueden realizarse con varillas ater-
rajadas, cadenitas o flejes perfora-
dos y deben ser regulables.

La longitud de los tirantes de suspen-
sion debe ser proporcional a la dila-
tacion térmica total de la placa tér-
mica: asi pues, para limitar a valores
aceptables los desplazamientos an-
gulares de los propios tirantes, debe
tener en cuenta tanto la longitud ma-
Xima total como la temperatura media
de ejercicio del fluido termovector.
Las longitudes minimas de los
tirantes recomendables para las
distintas longitudes y temperaturas
de ejercicio de los paneles térmicos
radiantes se indican en la tabla
correspondiente.

En caso de que los paneles térmicos
radiantes deban instalarse con tirantes
de longitud inferior a la minima acon-
sejada en la tabla (por ejemplo en el
caso de instalacion adosada al techo),
las suspensiones deberan ser de tipo
rigido con traviesa horizontal corre-
dera de apoyo, como se indica en la
pagina siguiente.




MakcumaneHasa AnvmHa TepmonaHenu
Maximum length of the radiant strips
Héochstldnge der Strahliplatte

Longueur maximale du panneau rayonnant
Longitud mdxima del panel térmico

MuHnmarnsHas AnvHa srnemeHTa A6 MoABEeCKN
Minimum length of the stretcher

Mindestldnge des Spanners

Longueur minimale du tirant

Longitud minima del tirante

CpeaHsis Temnepartypa tennoHocutens — [Jo

Average temperature of the convecting fluid - Up to
Durchschnittliche Temperatur der wédrmeleitenden Flissigkeit - Bis

Température moyenne du liquide thermique

Temperatura medio del fluido termovector - Hasta

100°C 125°C 150°C 175°C
20m 24 cm 26 cm 28 cm 30 cm
50 m 35 cm 40 cm 50 cm 60 cm
70 m 45 cm 55 cm 70 cm 85 cm
100 m 60 cm 75 cm 95 cm 120 cm
2T-600 mm / 3T-600 mm 2T-900 mm / 3T-900 mm
% W %
/ / & / A) /1)
665 965
= 476 189 476 = = 424 541 424 =
[
3 b a b d B B : - .i 5 E E
5] U |5/ O 18} O 5} |i5-| o 8]
1265 1865
mof. - MOD. 300 / 600 / 900 / 1200 mm
Kit 210 Kit 220 Kit 230 Kit 250 Kit 251
C KDOHLLTENHOM C cTasnbHom C pbIM-601TOM C Luypyrnom C aHKepom
CcTpy6UNHOA And gepesa
with hanger with steel clamp with rail with screw for wood with wedge anchor

HABOPbI AJ1A KPETM/IEHMA / HANGING INSTALLATION OF THE PANELS
BEISPIEL FUR DIE AUFHANGUNG DER BANDER MODELL 2T UND 3T

POINTS DE FIXATION POUR LA SUSPENSION DES PANNEAUX / PUNTO DE ANCLAJE PARA LA SUSPENSION DE LA PLACA

MO, - MOD. 300 / 600 / 900 mm

Kit 320
C cTanbHou CTPY6LMHOM
with steel clamp

Kit 310 ——— >

C KPOHLLTEAHOM
with hanger

Kit 350

C aHKepom
with wedge anchor

Kit 330 —

C pbiM-6071TOM
with rail

Kit 351 ——> |

C LWypyrnom A5 gepesa
with screw for wood

MOJ. - MOD. 1200 mm

/
~ 714 (DS2)
~ 734 (DS3)
e s B o W
W] ]
1200




NPUMEPbLI NOABECKM MAHESN 104 NOTOJIKOM 1PU NOMOLYM POJIMKOB
EXAMPLE OF INSTALLATION OF THE PANELS AGAINST THE CEILING, USING SLIDING ROLLERS
BEISPIEL FUR DIE AUFHANGUNG DER BANDER AN DER DECKE MIT ROLLEN
EXEMPLE DE SUSPENSION PAR ROULEAUX POUR DES PANNEAUX RAYONNANTS FIXES SOUS DALLE
EJEMPLO DE SUSPENSION DE LAS PLACAS ADOSADAS AL TECHO MEDIANTE CILINDROS

—_ P ; . 7 s ~
S 7 {
X O o X

MPUMEPbI [TOABECKI MEXAY ABYMA KPOHIWTEUHAMMA
EXAMPLES OF SUSPENSION BETWEEN TWO HANGING BRACKETS
AUFHANGUNGSBEISPIELE ZWISCHEN 2 QUERVERBINDUNGEN
EXEMPLES DE SUSPENSIONS ENTRE DEUX TRAVERSES
EJEMPLO DE SUSPENSION ENTRE DOS PUNTOS

W3NYYAIOLME MAHENKN / RADIANT PANELS
DECKENSTRAHLPLATTEN / PANNEAUX RAYONNANTS / PANELES TERMICOS
moa. / MOD. 2T-300mm  3T-300mm

2T-600mm 3T-600mm

ol

Zu‘ED o X, E O oxoS

[ 300 - 600 |

|~ Peasbossie wrmmsku anHol 1000
@ 10 - 1000 mm rods
Gewindestange M10, Linge 1000
Tige filetée @ 10 Lg. 1000
Varilla @ 10 Lg. 1000

Tabnunuya BepTukanbHoro udrmba fB cOOTBETCTBMM C ANCTaHUMEN MEXAY 2 TOYKaMu KperieHns (MoaBeckKm)
Table of vertical bending f in accordance to the distance between two suspension points
Tabelle der vertikalen Biegung in Abhdngigkeit vom Aufhdngeabstand der Deckenstrahlplatten
Tableau des flexions verticales f en fonction de l'intervalle entre les suspensions
Tabla de flexion vertical f en funcion de la distancia entre dos puntos de suspension

W3rU6 f(mm) /BENDING f (mm) / BIEGUNG f (mm)
FLEXION f (mm) / FLEXION f (mm)

Mogens /Model / Type Pacctosxmne 2 m /Distance 2 m / Abstand 2m Pacctosanne 3 m /Distance 3 m / Abstand 3 m

Modeéle / Modelo Distance 2 m / Distancia 2 m Distance 3 m/ Distancia 3 m
2T-300mm 3 6,6
3T-300mm 1,5 3,3
2T-600mm 3,5 7

3T-600mm 2 4

2T-900mm 3,5 —

3T-900mm 2 _
2T-1200mm 3,7 -
3T-1200mm 2,5 -

Bunter M10 - M10 Bolts
Mutter M10 - Ecrou M10 - Tuerca M10

W3NYYAIOLUME MAHENK / RADIANT PANELS )
DECKENSTRAHLPLATTEN / PANNEAUX RAYONNANTS / PANELES TERMICOS
MOA. / MOD, 2T-900mm  3T-900mm TpyGa ©3/4" - @ 3/4" pipe

Rohr @ 3/4" - Tube @ 3/4" - Tubo & 3/4"

2T-1200mm  3T-1200mm

AR A A A A A A A A A AR A A AR A AR A A A

233 233

o O H O H@ . o O H O Mo o © X O Ho O ® O gow

[ 900 - 1200 |

Tabnuua nokasbiBaet
MakcuMarsbHbIf n3rub B MM
MeXAy 2 ToYKaMu KpernmneHns

Ha paccTosaHum 2 u 3 M.

B cnyyae noasecku mopene
2T-900mm, 2T-1200mm n 3T-900mm
3T-1200mm paccTosHne Mexay
BEPXHNMM TOYKaMM KPEMNIEeHNsA He
MOXET npeBbILLaTh 2 M.

- TepmonaHesib HENb3A
Harpy>arb Becom B 3 pasa
60/bLLUMM HeM UX COOCTBEHHbIM.

- MakcumarnbHbivi n3runb ro
rpoAosbLHOM ocu An1d 6 MeTpoB
TepmonaHenn — 10 Mm.

The table shows the maximum
bending in mm between two
suspension points at 2m and 3m.
The models 2T-900mm, 2T-1200mm,
3T-900mm and 3T-1200mm can
not be installed with suspensions
distanced more than 2 m apart.

- Avoid loading the radiant panels
with a weight over three times
the weight of the radiant panels
themselves.

- The maximum bending from the
longitudinal axis of the 6m panels
is 10mm.

Die Tabelle zeigt die maximale Biegung
in mm zwischen zwei Aufhdngepunkten
der Deckenstrahlplatten.

Die Werte beziehen sich auf zwei
Absténde zwischen den Aufhdnge-
punkten: 2m und 3 m.

Die Typen 2T-900mm, 2T-1200mm, 3T-900mm
und 3T-1200mm kénnen nicht mit einem
gréBeren Abstand als 2 m aufgehdngt werden.

- Die Deckenstrahlplatten dtirfen
maximal mit ihrem dreifachen
Gewicht belastet werden.

- Die max. Krimmung im Vergleich
zur Ldngsachse an den Platten
zu 6 m ist gleich 10 mm.

Le tableau ci-contre indique la flexion
maximum en mm, entre deux points
de suspension.

Ces valeurs sont valables pour des
intervalles de suspensions compris
entre 2 et 3 ml.

Pour les modeles 27-900/1200mm
et 3T-900/1200mm, l'intervalle
maximum est de 2 metres.

- La pression supportée par les pan-
neaux ne doit pas étre supérieure
a trois fois le poids du panneau.

- La courbure maximale par rapport
a l'axe longitudinal sur les pan-
neaux de 6 m est de 10 mm.

La tabla indica la maxima flexion
en m.m. de la placa entre dos
soportes.

El valor se refiere a la utilizacion
de soportes cada 2y 3 mts.

Los modelos 2T-900mm/2T-1200mm
y 3T-900mm/3T-1200mm no pueden
usar distancias de soportes superior
a 2 metros.

- Evitar cargar los paneles térmi-
€0S con un peso tres veces supe-
rior al suyo.

- La curva maxima respecto al eje
longitudinal en los paneles de 6 m
es de 10 mm.
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lMPABUJIbHBIE
PACCTOAHUA MEXAY
U3nNyyAroLnMn
MAHEJIAMU

THE CORRECT
DISTANCE BETWEEN
THE RADIANT
PANELS

MpaBuneHan
ycTaHoBka TepmMonaHesnein

Correct installation
of the radiant strip

Korrekte Installation
der Strahlplatten

Installation correcte
des panneaux rayonnants

Correcta instalacién
paneles radiantes

L<H

TecTbl 1 NpakT1Ka rnokasbiBaroT,
4YTO pacrnpeneneHne y4YncToro
Ternsaa gaxe B LEHTPasbHOMN
yactu 3aanusa (rae achhekT ot
XOJI04HbIX CTEH MOXHO MPUHATH
3a 0) ABnAeTCA onTUMarsibHbIM
ec/n paccTossHNe Mexay
TepmonaHensamMm paBsHoO

WM YyTb MEHbLLE BbICOTbI
pasmeLyeHnsa TepMonaHesnen.
Hanpumep korga TepmonaHesn
CMOHTMPOBaHbI Ha BbICOTE

4 MeTpoB, paccToAHNE MeXay
HUMM [OMXKHO 6bITb HE 60/IbLLIE
4 MeTpoB A11A HansydLuero
MOKPbITUA TEMIOBLIM
nsnyyeHnem paboyes 30Hsbl.

FPAAVEHT,
nPOAYBKA, CJ/IB BOAbI

lNockonbky y TepmonaHesnei
TPpy6bI COEANHAKTCA
rnaparsniesibHo C rOMOLLbIO
KOJIIIEKTOPOB, CreaynTe
UHCTPYKLMM 110 MOHTaXY:

- lNonepey4Has ock, gaxke npu
rOPU30HTaIbHOM O/TOKEHNN
[0/1)KHa UMETb HE6O/bLLION
HaKJ/I0H BBEPX B CTOPOHY
rnoaayv TensI0HOCUTEIA.
lMpogonbHas ocb [OMXKHa
UMETb HE6O/IbLLOV HaK/TOH
BBEpPX B CTOPOHY roaa4yun
TENI0HOCUTESTA.

Takum 06pa3om TOYKa MOAKIYEHNA
TernI0HOCUTe A [AO/IKHA BbIThb
HauWBbICLLIEN TOYKOM BCEN MaHesnn.
[ns ynobctBa npoaysa nocnesHen
TOYKa MOAKIYEeHNA 06paTku
[ionxHa bbITb BCerga camon
HU3KOW TOYKOW TepmonaHem And
opraHu3aumy civBa.
Tpy6onpoBoA NOAKMOYEHHbIN

K TepMOnaHe 1AM JO/KeH bbITb
CMPOEKTUPOBAH AJ1S dKCIyaraumm
C y4eTOM TernoBOro PacLUMpPeHns
A7 n36eXaHnsA rMoBPeXAeHNIn
OTONNTE/TbHBIX 3/1IEMEHTOB.
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In practical experiments has been
found out that a fine uniformity of
the heat irradiation over a central
area of the building (where the
cooling effect of the external walls
can be considered zero) is achieved,
if the distance between two
adjacent radiant panels is equal
or inferior to the height from the
pavement.

If for example the installation
height of the radiant strips is 4 m
from the pavement, the distance
between adjacent radiant panels
should be 4 m or less to obtain

a good and uniform heating.

INCLINATION, AIR BLEEDING
AND WATER DISCHARGE

Since the radiant strips mount
tubes, which are connected in
parallel by means of headers
they have to be installed in the
following way:

- Also in case of horizontal
installation the transverse axis
has to be mounted in a slight
upward inclination towards the
entrance of the heating fluid.

- The longitudinal axis have to be
in upwards inclination towards
the supply connection of the
heating fluid.

The entrance of the heating fluid

thus represents the highest point

of the heating body and facilites

the air bleeding, while exit of the
heating fluid represents the lowest
point where the liquid is discharged.

The supply tubes of the radiant

strips have to be especially studied

so that they absorb the thermic
expansions without weighting on
the heating bodies.

DER KORREKTE
ABSTAND ZWISCHEN
DEN
STRAHLPLATTEN

LA DISTANCE
CORRECTE ENTRE
LES PANNEAUX
RAYONNANTS

CORRECTA
DISTANCIA ENTRE
LOS PANELES
RADIANTES

Es wurde experimentell und praktisch
nachgewiesen, dass eine gute
uniforme Wéarmestrahlung, die
sich (ber die ganze Fldche eines
Gebéudes erstreckt und bei welcher
der Abkuhlungseffekt durch die AuBBen-
wénde praktisch als unbedeutend
betrachtet werden kann, dann erreicht
wird, wenn der Abstand zwischen
zwei nebeineinanderliegenden
Strahiplatten gleich oder kleiner
wie die FuBBbodenhdhe ist. Betrdgt die
Installationshéhe der Strahlplatten z. B.
4 m vom FuBboden aus, so muss der
Abstand zwischen zwei nebenein-
ander liegenden Strahiplatten 4 m
oder weniger betragen, damit eine
gleichméBige Heizwirkung erzielt wird.

NEIGUNG, ENTLUFTUNG,
WASSERABLASS

Die Rohre der Strahlplatten werden
lber Kollektoren parallel miteinander
verbunden, wobei man wie folgt
vorgeht:

- Auch bei der horizontalen
Installation muss die Querachse
sich in einer leichten Neigung
zum Eintritt der wédrmeleitenden
Fliissigkeit befinden.

- Die Langsachse muss sich in einer
Neigung zum Eintritt der wérme-
leitenden Flissigkeit befinden.

So stellt die Stelle, an der die warme-

leitende Fltissigkeit in die Strahl-

platte eintritt, den hdchsten Punkt
des Heizkdrpers dar, wodurch auch
die Entliftung erleichtert wird,
wéhrend der Austritt der wdrme-
leitenden Flissigkeit sich immer an
der tiefsten Stelle befindet, damit
die Fliissigkeit abflieBen kann.

Die Versorgungsrohre der Strahl-

platte miissen so konzipiert sein,

dass sie die Wdrmeausdehnungen
standhalten, ohne dass dadurch
der Heizkdrper beschéadigt wird.

Des essais pratiques ont démon-
tré qu’une bonne uniformité du ra-
yonnement de chaleur en dessous
d’une aire centrale déterminée
d’un bétiment (ou l'effet refroidis-
sant des murs extérieurs peut étre
considéré nul) se réalise quand
I'entraxe entre deux panneaux
rayonnants adjacents est égal ou
inférieur a la hauteur par rapport
au sol.

Si par exemple I'hauteur d’instal-
lation des panneaux rayonnants
correspond a 4 m du sol, I'entraxe
des panneaux rayonnants
adjacents doit étre de 4 m ou
moins pour obtenir la meilleure
uniformité de chauffage.

PENTES, PURGES D’AIR
ET VIDANGE DE LEAU

Les panneaux rayonnants ont
les tubes raccordés en paralléle
avec des collecteurs et la mise
en ceuvre se réalise de la maniére
suivante:

- Méme avec l'installation horizon-
tale 'axe transversal doit résulter
en légére pente vers le raccord
d’entrée du liquide thermique.

- L'axe longitudinal doit résulter
en légére pente vers 'entrée
du fluide thermique.

Le raccord d’entrée du fluide ther-

mique se trouve donc au point

plus du corps chauffant et cela
facilite la purge de l'air, pendant
que le raccodr de sortie du fluide
thermique se trouve toujours au
point plus bas de déversement.

Les tubes d’alimentation des pan-

neaux rayonnants doivent étre

étudiés avec soin afin qu'ils absor-
bent les dilatations thermiques
sans compromettre les corps de
chauffe.
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Se ha experimentado y constatado
que la buena uniformidad de irra-
diacion del calor encima de una
determinada area central de edificio
(donde el efecto de enfriamiento
de las paredes exteriores pueda
considerarse nulo), se obtiene
cuando el intereje de dos paneles
radiantes adyacentes sea igual o
inferior a la altura del suelo.

Por ejemplo, donde la altura de
instalacion de los paneles radian-
tes sea prevista de 4 m respecto
al suelo, el intereje de los paneles
radiantes adyacentes tiene que
ser establecido en m 4 o inferior
para poder obtener la mejor unifor-
midad de calentamiento.

PENDENCIAS, SALIDA AIRE,
EVACUACION AGUA

Los paneles radiantes teniendo
los tubos conectados entre ellos
en paralelo mediante colectores,
tienen que estar puestos en obra
de la siguiente forma:

- El gje transversal, incluso en el
caso de instalacion horizontal,
tiene que resultar con una ligera
pendencia en alto hacia el enganche
de entrada del fluido termovector.

- El gje longitudinal tiene que resul-
tar con pendencia en alto hacia
el enganche de entrada del fluido
termovector.

El enganche de entrada del fluido

termovector constituira por lo tanto

el punto mas alto del cuerpo calen-
tador, para favorecer la salida del
aire, mientras el enganche de salida
del fluido termovector constituira

siempre el punto mas bajo, desde
el cual sera posible efectuar la eva-
cuacion. Las tuberias de alimenta-
cion de los paneles radiantes tienen
que ser estudiadas de manera a ab-
sorber las dilataciones térmicas sin
gravar sobre los cuerpos calientes.




Crnocob
YCTAHOBKN

1) Bosbmute nepsyto,
MPOMEXXYTOYHbIE U KOHEYHYHO
cekuymm a8 hopMUpPoBaHus
U3nyyaroLymx naHenen
HeobxoanMo ANHBI.
lNogHumunTe TepmonaHenn u
3aKpenuTe UX K COOTBETCTBYIOLUM
KPENIeHUsM.

Ucnonb3yiite coeanHNTENbHYIO
U3MyYaroLLyto NnacTuHy And
HeobxoanMoro paccToAHNA
20 cM MexXAay KaxXabimu
[IBYMS aHe1simm.

CoeauHnTe naHem nocpeacTBoM
CcBapku, y6eanBLUNCS,

4TO OCTaB/IEHO cBO6OAHOE
paccToaHue MexXay CekLumamm
B 20 cm.
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ASSEMBLY
INSTRUCTIONS

1) Align the head and the inter-
mediate elements so that they
form strips of the requested
length.

Lift the panels and hook the
ties with the special brackets.
Use the make up joints to
maintain a distance of 20 cm
between every two radiant
panels.

Connect the tubes by welding
and take care to leave a free
space of 20 cm.

MONTAGE-
MODALITATEN

1) Fligen Sie die Kopf- und die

Zwischenelemente zusammen,
sodass Strahiplatten der
gewlinschten Lénge entstehen.
Heben Sie die Platten an und
verhaken Sie die Spanner mit
den jeweiligen Bligein.

Zum Einhalten des Abstands
von 20 cm zwischen zwei Strahl-
platten werden die Verbindungs-
elemente als Trennung benutzt.
VerschweilBen Sie die Elemente
und halten Sie einem freien Abstand
von 20 cm dazwischen ein.

CBapka B ropaake, ykazaHHOM uugbpamm

INSTRUCTIONS

"ASSEMBLAGE

1) Alignez les éléments de téte

et les éléments intermédiaires
pour former des panneaux de

la longeur préétablie.

Soulevez les panneaux et fixez
les tirants aux étriers.

Reliez les éléments par souda-
ge en faisant attention de laisser
un espace libre de 20 cm.

MODALIDADES
DE ASEMBLAJE

1) Alinear los elementos de testada
y los elementos intermedios de
manera a formar los paneles en
las longitudes previstas. Levantar
los paneles y enganchar los tiran-
tes a las escuadras prescritas.
Utilizar el cubrejunturas para
mantener la distancia de 20 cm
entre panel y panel.

Proceder a la union de los ele-
mentos mediante soldatura te-
niendo cuidado de tener un
espacio libre de 20 cm.

Weld according to the numerical sequence shown

Laut angegebenen numerische Folge schweilBen

Pour le soudage suivre les numéro

Soldar coma da secuencia numerada
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2) Ncnonb3ysa coeagnnntensHbie | 2) Apply the make up joints, fix 2) Befestigen Sie die Verbindungs- | 2) Appliquez les couvre-joints, 2) Aplicar los tapajuntas, fijarlos

usnyvaroLyme nnacTuHbl them with the supplied clips elemente mit den mitgelieferten fixez-les avec les ressorts inclus mediante las correspondientes
coefnHNTE CEeKUMN C MOMOLLbIO and fix the safety spring. Federn, welche die Sicherheits- dans la fourniture et fixer le barritas que se entregan junto

BXOAALUMX B KOMIIIEKT klemmen festhalten. ressort de securité. con el material y enganchar la

rnocTaBKu1 KNWMC n muella de seguridad.

MPenoxXpPaHNTETbHbIX MPYXKWH.
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YOXUTb TENION30AUMIO U
caenarb HeobxoauMble Haape3bl
B 30HE KPEMIEHW.

3akpennTs COOTBETCTBYIOLLUMM
6OKOBbIMY M1aHKaMU-Kncamm
oba Kpas n3onaumm.

YcraHoBuTe nonepeyHsie
¢bnkcaropbl Ha pacCcTOAHNN
1 MeTp 1o gnvHe BCev naHesm.

Take the insulation material
and apply a partial cut
near the cross pieces.

Please apply the edging strips
on the sides.

Hook
the retaining clip
every meter.

Breiten Sie die Isoliermatte aus und
schneiden Sie diese in der Nédhe
der Befestigungleiste ein.

Fligen Sie die Isoliermatte
seitlich in die entsprechenden
Seiteneinfassungen.

Verhaken
Sie die Querbénder auf
jedem laufenden Meter.

Dérouler le calorifuge et appliquez
une coupure partielle a proximité
des corniéres.

Enfilez latéralement les bordures
spéciales de confinement du
calorifuge.

Bouclez le ruban
de maintien du calorifuge
sur chaque metre linéaire.

Extender la manta y efectuar
un corte parcial en proximidad
de las traversas.

Introducir lateralmente las ribetes
que contienen la manta.

Enganchar
los flejes transversales
a cada metro linear.
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[oToBas naHere.

The panel is completed.

Fertige Strahlplatte.

La pose du panneau est terminée.

Panel acabado.
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YCTAHOBKA
BOKOBbIX
LUTOPOK

INSTALLATION OF

THE ANTI-CONVECTIVE
SIDE REFLECTING
SKIRT

Ecnn B KOMMIeKT nocraBku
BXOAAT TakXe 60KOBbIE LUTOPKM,
B HEro He BXoAAT 60KOBbIe
naaHKv 4018 KpenneHns
ngonaumn. CnegyeT 3akpenuTb
KBagparHble nnacTuHbl B
MecCTe KperieHns C oMOLLbIO
crneumnarsnbHbIX BAHTOB, KOTOPbIE
uayT B KomrinekTe. Hago
MOMHUTb, 4TO CYLLECTBYIOT
“npasasn”un“nesas”wTopKa Ans
06eux CTOPOH U3/y4aroLlen
naHesnm.

lMomecTuTs 60KOBBIE LUTOPKU
B crieynarsbHbie OTBePCTHA,
Y NPUKPEennTb rnornepeyHsle
cbukcaropesl.

N
~+ 3axcumbt]
=

_Lai
/" Anbrugen

— Agrafes
- Grapas

[MpyKpennTb 3a>kKnMbl.
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If the delivery includes side
reflecting skirt, the edgings are
not supplied. Fix the squares

on the cross pieces by means

of the supplied screws. During
the fixing of the squares please
pay attention to the fact that there
exist a “right side” and a “left side”
for the two parts of the radiant
strip.

Introduce the flashings
into the holes and fix them
with the make up joints.

Insert the clips.

MONTAGE
DER SEITLICHEN
ABSCHIRMBLECHE

MONTAGE
DES JOUES
ANTICONVECTIVES

MONTAJE
DEFLECTORES
LATERALES
ANTICONVECCIONES

Ist die Montage seitlicher Abschirm-
bleche vorgesehen, werden die
gewdhnlichen Seiteneinfassungen
nicht geliefert. Befestigen Sie die
Halterungen uber die mitgelieferten
Schrauben an den Stegen. Bitte
achten Sie bei Befestigung der
Halterungen darauf, dass es eine
rechte und eine linke Seite fiir die
beiden Teile der Strahlplatte gibt.

Fugen Sie die Abschirmbleche in
die entsprechenden Offnungen ein
und befestigen Sie die Stege.

Die Klemmen anbringen.

Si vous avez décidé de monter les
Joues anticonvectives, les panneaux
sont livrés sans bordures.

Fixez les équerres aux corniéres
avec les vis livrées.

Attention aux équerres: il y a un
cété droit et un cété gauche
pour les deux parties du panneau
rayonnant.

Enclenchez les joues dans les
points de fixage et fixez le ruban
de maintien.

Insérer les agrafes.

27A

En caso sea previsto el suministro
de los deflectores laterales, no se-
rén suministradas las bordeaduras.
Fijar las escuadras a las traversas
con los tornillos suministrados expre-
samente. Atencion a las escuadras
ya que existe una “derecha” y una
‘izquierda” para los dos lados de
los paneles.

Enganchar las protecciones en las
rendijas y proceder a la fijacion
de los cinchos.

Insertar las grapas.




nogA4A BO/4bl

WATER
CONNECTION

TepmonaHenn B Bepcumn
“CtaHgapTt”’paboTaroT

C Temreparypou ropsa4en Bogbl
[0 120°C u makcumarsibHbIM
fasneHnem [o 4 bap.

lMaHenn “CneunanbHoin”
Bepcum MoryT paboTarb

C reperpeToi Boao

nog pasneHnem 16 bap.

Hazo nomHnTb, 4TO B C/1yYae paboTs!
C reperpeTosi BOAON, COEANHEHNSA
L[OMKHbI 6bITb CHabXeHb! (hnaHuamm
W MPOKNaaKaMu He N3 PE3UHBI.

lMpumeyaHune: KonnekTopbl
Tmna“D”n“D + D”He nogxonAaTt
4719 paboTskl ¢ neperpeTon
BOZOW UM apoM.

Ocoboe BHUMaHne creayeT yaenaTs
paboTe CMecUTesnIbHOro Knarnasa,
06CyXHMBAIOLLErO U3/TyqaroLyne naHesm.
C uenbto n3bexatb npobnem CBA3aHHbIX
C pa3HbIM PacLLMPeHem Tpy6 n XecTy,
BO BPEMS MOAKIKOYEHNA XONOAHOM
rnaHesnn, a 3aTem, npu [OCTUXEHUN
TOHWXEHHOI 1 KOMCOPTHO TEMIEpaTypbl,
Temneparypa nogaBaemoi BoAbI MOXeT
pocTurHyTs 45°C; 370 ypoBeHk, noc/e
KOTOPOro Temneparypa MOXeT pacTu
¢ 45°C po 85°C c warom 10°C B TeyeHne
3 MUHYT B Cyyae u3nyqaroLLmx naHenesn
OCHaLLeHHbIX KOMIeKTopoM “B’, nnm ¢
wwarom 10°C B Te4eHne 4 MuHYT B Cryqae
naHenei OCHaLUEeHHbIX KOIEKTOPOM
“D”- He06X0AMUMO yCTaHOBUTB KnanaHsl
OTK/TIOYaloLLye MOFayqy TennoHOCHTeNA.

YctaHoBUTE 3anopHbIN
KriarnaH rnotoka BoAsbl.

Tpy6bl MOAKMIOYEHHBIE K M3YYaKOLLNM
MaHeNAM Hajo YCTaHOBMTb TakuM 06pasom,
YTOGbI OHY KOMIEHCHPOBAY BUXKEHIE
BO3HMKaIOLLIEE B CBA3M C HaM4uem
TEPMUYECKOro pacLumpeHus. Ecim
Heo6X0AMMO, yCTaHOBUTE KOMIEHCATOP.

Ha BXogHOM KonnekTope, B creynansHoOM
BbILLIE PACMON0XEHHOM Pe3b60BOM
coeanHeHnn anameTpom 3/8°) Hago
YCTaHOBUTL MPEROXPAHUTENbHBIA KnanaH
[NA yBaneHnsa Bo3ayxa n3 cUCTeMbl, a
Ha BbIXO4HOM KOJNEKTOPE HeobXoanMo
yCTaHOBUTb KnanaH ANA CnBa BObI.
[Apyrne coeanHenna auametpom 3/8”
[OXKHb! ObITb 3aKPbITHI.
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The radiant panels in the
standard version can be operated
with hot water at a maximum
temperature of 120°C and a
hydraulic pressure of less than

4 bar. The radiant panels of the
special version can be operated
also with overheated water up to
a hydraulic pressure of 16 bar.

Please keep in mind that with
overheated water is better to
use flanges connections.

PS: The headers type “D” and
“D+D” are not suitable for the
operation with overheated
water or steam.

Special attention needs to be paid
to the choice of the mixing valve
serving the heating strips and/or
the rapidity at which the system
water temperature changes.

In fact, so as to avoid problems due
to the different expansion of the
pipes-strips, when starting from
cold and when changing between
the reduced temperature and the
comfort temperature, the water
outlet temperature can easily reach
45°C without limitation, as well as
being able to increase from 45°C
to 85°C with a gradient of 10°C
each 3 minutes per heating strip
fitted with manifold “B”, and a
gradient of 10°C each 4 minutes
for heating strips with manifold “D’.

Mount exclusion valves
for the water flow.

The supply tubes must be

mounted in a such way to absorb
the movements caused by thermic
expansions. If necessary, introduce
an expansion joint into the circuit.

On the entrance header near
the upper threaded joint @ 3/8” a
bleeder has to be mounted, which
eliminates the air from the circuit,
and on the exit header below a cock
for the water discharge. Please close
the other joints @ 3/8” with taps.

WASSER-
ANSCHLUSS

RACCORDEMENT
HYDRAULIQUE

ENLACE
HIDRAULICO

Die Deckenstrahiplatten in
Standardausfiihrung kénnen mit
bis zu einer Temperatur von maximal
120°C erhitztem Wasser und mit
einem hydraulischen Druck von bis
zu 4 bar funktionieren. Die Strahl-
platten in Sonderausfiihrung arbeiten
auch mit sehr heiBem Wasser und
einem Betriebsdruck von bis zu 16 bar.

Bitte denken Sie daran, dass beim
Betrieb mit sehr heiBem Wasser
Flansche und Dichtungen auf keinen
Fall aus Gummi benutzen sollten.

PS: Die Kollektoren Typ “D” und
“D+D” sind nicht fiir den Betrieb
mit erhitztem Wasser oder
Dampf geeignet.

Die Auswahl des Mischventils am
Zulauf zu den Deckenstrahlplatten
erfordert besondere Sorgfalt.

Um Probleme aufgrund der unter-
schiedlichen Ausdehnung von
Rohren und Blechen zu vermeiden,
kann die Temperatur des Vorlauf-
wassers in der kalten Startphase
und wéhrend dem Wechsel von
geringer Temperatur auf Komfort-
temperatur problemlos und ohne
Einschrénkungen 45°C erreichen,
danach kann sie bei Deckenstrahl-
platten mit Kollektor “B” mit einem
Gradienten von 10°C alle 3 Minuten,
und bei Deckenstrahlplatten mit
Kollektor “D” mit einem Gradienten
von 10°C alle 4 Minuten von 45°C
auf 85°C ansteigen.

Montieren Sie ein Sperrventil fiir
die Flissigkeit.

Die Versorgungsrohre der Strahl-
platten missen aus einem Material
gefertigt sein, das thermischen
Ausdehnungen widersteht. Bei
Bedarf ist ein Rohrdehner in den
Kreislauf einzufiigen.

Oben auf den Eintrittskollektor ist

in das entsprechende Gewinde mit
Ducrhmesser @ 3/8” ein Entliifter zu
montieren, damit tberschiissige Luft aus
dem Kreislauf abgelassen wird. Unten
auf den Austrittskollektor ist dagegen
ein Hahn fir den Wasserabflu3 zu
montieren. Die (ibrigen Anschllisse
@ 3/8” werden mit Stopfen versehen.

Les panneaux rayonnants en
version “Standard” peuvent étre
alimentés avec de I'eau chaude a une
température maximum d’opération
de 120°C et avec une pression hydrau-
lique inférieure & 4 bar. Les panneaux
en version “Spéciale” fonctionnent en
outre avec de I'eau surchauffée jusqu’a
une pression hydraulique de 16 bar.

Tenez compte du fait qu'en cas d'installa-
tion avec de l'eau surchauffee, il est obli-
gatoire munir les joints des brides avec des
guarnitures qui ne sont pas en caoutchouc.

Note: Les collecteurs “D” et “D+D”
ne sont pas indiqués pour
des installations a eau
chaude ou a vapeur.

Il faut porter une attention particu-
liere au choix de la vanne mélan-
geuse qui dessert les panneaux
rayonnants. En effet, afin d’éviter
des problémes dus a la dilatation
différente des tuyaux et des téles,
pendant la phase de démarrage
a froid et pendant les phases de
changement entre température
réduite et température de confort,
la température de I'eau de refoule-
ment peut arriver jusqu’a 45°C sans
aucune limite, au-dela elle peut mon-
ter de 45°C a 85°C avec un gradient
de 10°C toutes les 3 minutes pour
les panneaux munis d’un collecteur
“B” et un gradient de 10°C toutes
les 4 minutes pour les panneaux
avec un collecteur “D”.

Montez des soupapes d’arrét
pour le flux de l'eau.

Les tubes d’alimentation des pan-
neaux rayonnants doivent étre réa-
lisés de sorte qu’il absorbent les

mouvements générés par les dilata-
tions thermique. S'il est necessaire,
il faut munir le circuit d’'un dilatateur.

Mettez une purge sur le raccord su-
périeur fileté @ 3/8” du collecteur
d’entrée pour éliminer l'air du cir-
cuit et sur le raccord inférieur du
collecteur de sortie un robinet
pour vidanger I'eau. Bouchez les
autres raccords O 3/8”.
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Los paneles radiantes en
gjecucion “Estandard” pueden
funcionar alimentados con agua
caliente a la temperatura maxima
de 120°C y con presion hidrdulica
inferior a 4 bar. Los paneles en
ejecucion “Especial” incluso con
agua recalentada hasta la presion
hidrdulica de 16 bar.

Acordarse que, en caso de funciona-
miento con agua recalentada, es obli-
gatorio suministrar las arandelas y
guarniciones que no estan en la gama.

N.B.: Los colectores tipo “D”y “D+D”
no son adecuatos para el
funcionamiento con agua
recalentada o vapor.

Debe vigilarse especialmente la
eleccion de la valvula mezcladora
que se usara en los paneles térmi-
cos. Efectivamente, para evitar
problemas debidos a la dilatacion
distinta tubos-chapas, en la fase de
puesta en marcha desde frio y du-
rante las fases de cambio entre tem-
peratura reducida y temperatura de
confort, la temperatura del agua de
salida podra llegar tranquilamente
hasta 45°C sin ningun limite, a par-
tir de la cual podra salir desde 45°C
hasta 85°C con un gradiente de
10°C cada 3 minutos para paneles
térmicos provistos de colector “B”,
y un gradiente de 10°C cada 4
minutos para los paneles térmicos
con colector “D”.

Prever valvulas de interceptacion
del flujo hidrdulico.

Las tuberias de alimentacion de los
paneles radiantes tienen que ser rea-
lizadas de manera a absorber los
movimientos creados por las dilata-
ciones termicas. Si se retiene necesa-
rio, introducir un dilatador en el circuito.

Poner, sobre el colector de entrada
en el enganche fileteado O 3/8”
puesto encima, un respiradero para
eliminar el aire del circuito y, sobre
el colector de salida, en el enganche
puesto debajo, un grifo para la eva-
cuacion del agua, tapar los otros
enganches @ 3/8".




CXEMbI INSTALLATION
YCTAHOBKN n AND SUPPLY
NMATAHUA SCHEMES

KOJINIEKTOP “B” - CéanarcupoBaHHble Tpybbl
“B” HEADER - Compensated strips
KOLLEKTOR “B™ - Kompensierte Leitungen
COLLECTEUR “B" - Montage en parallele
COLECTOR “B” - Lineas compensadas

KOJIJIEKTOP “B” - CapoenHbie Tpybbi

“B” HEADER - Coupled strips

KOLLEKTOR “B” - Leitungen

COLLECTEUR “B" - Montage en serie parallele
COLECTOR “B” - Lineas acopladas

INSTALLATIONS UND| SCHEMA ESQUEMAS
VERSORGUNGS- D’INSTALLATION DE INSTALACION
SCHEMEN ET D’ALIMENTATION | Y ALIMENTACION

=y

o o o

i = =
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KOJI/IEKTOP “B” - Tpy6Gbl NOCNEA0BATENbHO
“B” HEADER - Strips in series

KOLLEKTOR “B"

COLLECTEUR “B" - Montage en serie
COLECTOR “B” - Lineas en serie

KOJIJIEKTOP “D”™ - Tpy6el nocnenoBare/ibHo

“D" HEADER - Compensated strips

KOLLEKTOR “D” - Leitungen

COLLECTEUR “D” - Montage en parallele
avec boucle de Tickelman

COLECTOR “D” - Lineas compensadas

ok o m

F.EF B

YcraHoBKa nsnyqaiowmx naHenen

Kollektoren Typ “B” und “D” mit Parallelschaltung

Colectores tipo “B” y “D” compensados.

C BbICOKMM TeM0BbIM M3/Ty4eHUeM OKOJIO0 BHELWWHHUX CTeH C KoJuleKTopamu Tuna “B”wn “D”
Installation with higher emissions panels near the external walls with “B” and “D” compensated headers
Anlage mit Deckenstrahlplatten mit grofRerer Warmeleistung neben Aufienwinden

Montage avec 2 zones et 2 types de collecteurs ("B” et “D")
Instalacién con paneles térmicos de mayor rendimiento térmico cerca de las paredes perimétricas
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KOJINEKTOP “D” - Tpy6bl NocneaoBaTeibHo
“D” HEADER - Strips in series

KOLLEKTOR “D”

COLLECTEUR “D” - Montage en serie
COLECTOR “D” - Lineas en serie

KOJIMEKTOP “D+D”
“D+D” HEADER
KOLLEKTOR “D+D”
COLLECTEUR “D+D”
COLECTOR “D+D"
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COEQIMHUTE/IbHASA
M/IACTUHA MEXAY
MAHE/IbIO

1 KOJIJIEKTOPOM
(ornyus)
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MAKE-UP JOINT
BETWEEN PANEL
AND HEADER
(UPON REQUEST)

PROLIFIERTE
ENDABDECKBLECHE
MIT BEFESTIGUNGS-
FEDERN

CACHE-TUBE
ENTRE TAPATUBOS
DEFLECTEUR ENTRE PANEL
ET COLLECTEUR |Y COLECTOR
(EN OPTION) (A PETICION)
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